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CAFIPNLO 1 

UÑA FLLIDA ADeCU nza DE IG TEASIDAD PE UTILI4/CION DE le 
25CPSOS EN LAS ECCNONTAS SUBLE 

  

  

  

LLANAS. 

1.- El desecjieo "disfrazado" o "encubierto" como caract 
estruciural 

  

las econcuías vubdesarrolledas. 
    En el cam,o de la tec= 

nologís, la ciexcia económaco tiene su projis definición del término, - 
que diriere de la usada jor los ingo 

  

deros y “ombres de ecpresa. Adi 
s descripciones ue tecnología frecuente 

mente son referidas a ¡rocesos fisicos y quíricos, el economista define 

ferencia de éstas personas, cuy:   

una tecnología identificando y widiendo los various insuros de recuwsos= 

productivos usados para creer un cierto producto. Ln términos de pro= 
graneción liíneel, esto es llamado una 

  

'actividod" y un "proceso" 

Unu característica fundanental de los países que vanos a enñalizar, 

es ol hecio de que su stock de carital y de ti 

  

ra cultivable no busta= 
para dar un empleo productivo a toda su fuerza de trubajo./ aún cuan= 
do la deuanda ifuele la cajacided productiva del peís, quede un reranen 
te de fuerza de trabajo 

  

o no tiene 

  

mpleo productivo, por falta de ca 
£l doueupleo "diefrazado" o "encubierto" = 

es una caracteríotico estructurcl de las econuufus bubdesarrolladas. - 
El téruino "desempleo disfrazado" háce rezerencia a una situación en la 

pítal y tierra cultivable. 

cual la retirada de una cierta cantidad de mano de obra no disminuirá = 
el producto total. Se piensa que ésto es así, porque la productividad 

 



-2- 

rarginal del trabajo es despreciabl: 
Las zornaz 

  

, Bula y en algunos cosos negativa, 
ale udopte el "desenpleo clsIrezado' e.n zúltizles: oxcecivo 

número de persor:s tr 

    

ajendo en la 

  

queña prosiecsd fw1)tar seoríoola, 
vendedores de enicios, cantantes en Jos coricnes, servicacbre ao éstica, 
etc., jar    no cítar vÉs, ye que la lista sorls antertinable.  2n tales 
esadiciones decir     5 con Kuo que "el pránelido 061 sultápizo sor tul cos 
mo fué    or Keynes, 

  

as ectún en teloción con el pruy.ena de cie 
rínuir la cesocurac.ón y de aumentar el ¡r 

  

ducto en une econ ás subdesa 
un increrento de la inversión besudo e 

míento deficitario tiende a liever nós a un aunento infle 
rrollada, 

  

”sto q      nencia 
      nista ae los 

   precios que a un incremento del pri 

  

ducto y del enrleo ¿or este noti 
avisa del erpleo hubrá de escuntrubee en un aumen 

  

vo, la solución al 
to del 

  

Sck de vapital, y/o en una variación de las r=zones capitel=tra 
bajo con que oy   =ran los procesos productivos. 

2a- fíváreos,    sola in      
de adecuada de in: 

  

ión de los fuctoree énvcuo:    

  

la lilereturo económica vspecia.a. 

  

JM en los jeovienas de elección teo=   

nolózica se emjlen el térizo int    23 de co ital eno     y usserentes = 
bontidon. — 2lálo ¿recuente de ellos es el uso de le 2eloción capitalo 
trebajo, £/L, coro un inuicudor de la inten: dde cs; 

  

sl de un pro=   
ceso. bm este cano, se dice que un 

  

cesa Ty 0 ión mio 

  

uso de erpital que un ¿roces: 2 54 eu roleción Ky/L, es 
procewo 2 K/Los   es decir, sl so utiliza    e dd cu ital por = 
uñided de hosbre esplesto. 

J/ in ios palcos altarnento uesarrol.auos, vi proviene dul uove ¿100 as 
dlferente al protlera de los ¡elecs savdcarrrollesor de los cuules - 
nos venosa coujar. El problena del uess yleo en los países des2rrg 
diass cuteleente un jrocleva de cemada elecliva. ento 
tijo de desen,leo se precenta cuendo le deseado efectiva no vu sulle 
ciente, en total, para requerír el uso ue toda la ¿usrúa de trabajo. 
in alcia eltunción, da aj licación ae ¿ulít cas heyuenicnos fuede pez 
ritir el aumento de la ¿rotucc ón y des empleo, yo que es josíble con 
ter con «l coritol suliciente ¡cra dur un vuz loo pruuuciavo a toda la 

Tra una an .leción uel iemá, cr. Leveridzo, Me luerza 
h ira Free Society, Londres, 1048 

    

    

  

       

   

       

  

2/ Bao, Veben.Vo, "La invarsión, la senta y el multi) 
noolo sublen+rrol2ade". Agorwola, fa N. y SÍDRA, 
pín del Suvursarro lo, ed. vecvos, Puurid, TrÓs, Pe 
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Una forza de obtener la intensidad de capitel en este sentido, = 
aunque en forna estática, es a través de los d=tos de acervos de cajital 
de las euyresus k násero de hombres erpleados por ellas. 4 falta de = 
estos datos se rodría obtener la relación capital=trabajo en forra de = 
flujos a partir de la información de la ratría de ineuro-producto. La 
fórmula de obtención es la sígulente: 

Ingresos de capital y mixtos + asignaciones por consunos 
de capital 2: W Sueldos, salerios y prestaciones sociales 

Sin emburgo, la utilización de dicha nedidaY requiere el supuesto, para 
nuestros paíues auy irreal, de que so igunla la taoa de beneficio: sn ta 
dos los sectores de la actividad económica. Za caso de no sar así, una 

mayor razón de utilidades-selarios no estará asociada nececariamente a= 
una moyor razón cepital-trabajo, como lo:sujone el profesor John Sheahan./ 

Para el caso de la econo::Ía sexicana, utilizando los datus de la 

mwatríz de insuzo-producto de 1960, 4 calculó las relecíones utilidades= 

sobre salorios para cada uno de las 45 reras en que cs dividen las cti 
vidades econ    icas. Dicha inforseción so presenta en el apéndice “de = 
datos (ef. cuadra 1). For otro lado, en la tesis doctoral de Seúl Tre 

so, Y 
capítal-=trabajo en el sector manufacturero a nivel de segundo dígito. ( 

se dispone de datos bastante confiables acerca de las relaciones-   

ef. cuadro 2). Realizando una correlación de ran. 
utilidaces=salarios y la razón cnpital=t; 

entro la razón de= 
«bajo en el sector manufacture 

    

ro en el año de 1960, se obtiene un coeficiente de Spesrman de 0.26, in 
dicedor de una baja relación líncel entre las razones mencionadas. — La 
  

  

Y/ No está de zás sclerur que esta cedida no corresjonde exectasente a lo 
que en la teoría ecunónica marxista se rosoce cun ol nonore de tasa de 
plusvalía o tasa ce explotación de la 1uerza úe trabajo. Dicha tae 
es únicsmente l. relación entre la plusvalís (genancia neta, interés 
y renta), y los salarios, pero no incluye las arignacionce por consumo 
de cejital que foruen perte del cojitel comstante. cf. Narx, Carlos, 
El Carital. Vol. 1, Cap. VII. Sección 1. 

4/ sheanen, Jomm», "Innovación y Enpleo".» Deroprsfía y Econoníe, Nos 13, 
El Colegio de México. 

3/ Quadro de ingumo-producto, Banco de México, S.ñ=, 1960. 

  

p 
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ho 

causa de esto, es la existencia de utilidades ronopólicas, derivadas en 
cierta medida de las altas tasas de protección efectiva y del «lto gra= 
do de 

  

Fo.no que ¿riva en forma desiguel en elzumoe pectores ce la = 
econorn la rexicena. 

De lo anterior se desprende que el Cueliciente de Speer: 
utaladedes=en. ari     rrelación de rungo de 0.52, entre l. vazé 

  

tección etectiva iuplícita, eslculado por es profesor suenen, LU 

  

indicativo de que las industrias con mayoreo relecionss cayital-tesvajo 
sean las nós ¡rutesidas, 6x0 wós bin que los 1nsusisias con mue rayor 

  

razón de utaliuudes=sular»os son las nós protepicos de la ccomorías 

sa razón ki, tan comumaente usuda coso indie dor de la intensi 
ded de cayitol, es sjuiirada un la gráfica le  £l sur represcnta la 

  

cantidad de cujatal, Á, el norte e. monto de producto, Y, y el este la= 
entidad de trabají, L. La cantidad fija de copitel aq, puens ser com 

  

binada olternativusr   e eva iya EN L, unidados de :ruba,o, a fin de= 

Y z    

   

  

CRÁFICA 1 

obtensr renfectivanezto loe sontos de producto Y,y Yo $ Yjo Er ante - 

  

cano la técnica senos Intensiva on cajítal es la que explea Ly unidadeo 

Y sn 

  

han, John. 0d. cÍte
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<K /L, Á<K,/Ly> Como es fácil apreciar, 

miden la intensidad de cajital. tor = 

miden la productávi 

de trabajo, ya que £,/1) 

las tengentes de los ángulos 2 
su parte, las tangentes foraadus por los Éngulos b 

“ded del trabajo. Como ne puede observer, la mayor pendiente de la rec 
ta OY exprecada por la relación Y/L, es indacedor de una mayor frodug 
tividad del trabs/o en lastécnbcos intensivas en espitel, 

los países subaerarrollados confrontan problemas fuy graves con= 
las estedíeticos cuestran que con la= 

  

su balanie en cuenta corrient 
excerción de le Peyíblica Doriricene, tocos los pulses latinoarericanos 

agraveron eu posición deficiterie con el exterior, (cf. cuadro 3). Af 
Aunque en téruinos de la bulenza fínica bónica, Y México ee encuentra - 

m equilibrio con el exterior (cí. cusdro 4), esto ha llevedo a un cre- 

ciente endeuduriento externo que ha cemsionado el que cada vez tenga que 
dedícer una proporción meyor de eus ineresos en divicas s los pagos de= 
amortización, e intereses de la deuda pública externa. 

le zayoría de los príses oubiesarrollados presentan un mercado de 
divisas como en la gráfica 2. 

  

    
y o 

Rhecio DEPL 
DELAS ER cuenta, 
DiNISAS. COMA rerE 

TERM ico, MP0 RIAL UES 

  

NBLOR 9% CAS AMROLTIACIONES 9 DE NAS EXROUTAS lO més, 

GRAFICA 2 

8/ bxiste balanza física básica cuando exportaciones de :ercanclas y ser 
wícios, rás ixporteciones se mercancias y servicios, nás cajítel a lar 
go pluzo, es igual a cero, o sea, puede haber un déficit en cuenta go 

cubierto jor ¡réstamos a largo pls 20. 
      

rriente que



En el eje horizontal se mide el vi   lor de las inporteci.nes y de- 

las exportaciones, y en el ejo vostical el precio de las divises, Las 
oferta de divisus O viene de 1. 

D viene de las ímortaciune: 

    

exportactons, y la di 

  

nde de divisae- 
La curva N mide el déficit on cu nta co 

rriente; es decir, la diserencía entre imjortacione, 

    

y exportaciones co 
rrespondiente a cada procio de les divisas. — Los excesos de cemnda = 
que dan origen al desequilibrio en cuenta corriente, son cubiertos por= 
préstaros de capital a largo plazo. 

El problema del desequilibrio en cuenta corriente, nos lleva a e 
considerar las divisas como un factob escaso o limitante, que en un no= 
mento dado puedo frenar la tasa de inversión y de desarrollo ecunénico= 
de un país. 

Ánte esta consideración me gustaría proponer una m 

  

de al terna= 
tiva a través de la siguiente relación: 

  K2H, _Volor del copttal + Valor de los apo irportados 
L Valor de le mano de obra sin cellíi 

Esta relación nos muestra la intensidad de utilización de dos fac 
tores escasos: cajitol y divisas. 

$1 tratanos de preciear nás aún el tipo de escasez que carecteri 
za a los y aíces subdesarrollados, debemas.omax en cuenta otro fuctor= 
escaso. Al señalar ésto pienso en la mano de obra calificada (sk2128)1 
Esta hobilidad puede ser adquirida « través de un prggewo educativo o 4 
través de la príctiva en el trabajo.  la:distirciónifundarental, yu» que 

  

la destreza adquirida por educación, es un factor escaso en los psáses= 
subdesarrollados ,2 en tento que la destreza adquirida por la práctica en 

el trabajo es un factor abundante. 

La destreza, adquirida a través de un proceso educativo, debe con 
siderarse como una forma de cupital, ya que el adiestramiento es un pro= 

    

Y dur hlgunos autore. o A. Lewis, señalen que la escasez de trabajo ca= 
láficadoy solo $9 un "euaslestransulaniento! en el sentido de ¿ue sa= 
tá en manos de los gobiernos resolverlo.  "“1 desarrollo Econ 
con oferta iliníteda de trabajo", en Agerwala y Singh, obecíto, 1 
338. Sin embargo, me parece que este enfoque es lisitado, ¡or no to 
mar en cuenta que lo invers. n educación, es un gasto de cspital= 
el cual carecen la mayoría de los países subdesarrollados 
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coso de ¡roducción de un bien de inversión: el nombre calificado. — Un 
creciente núnero de econozistas «ctuales, entre los cuíles destaca Laño 

Schultz, señalan que los recursos humanos son una forma de cajitul, un= 
medio de producción, producido. 1Y 

Como la selección de técnicas implica requisitos de calificación 

  

específica, deben tomar: 

  

sn cuenta las necesidades de cppital para el- 
adiestramiento correspondiente a cada técnica, adenús de loa requeririen 
tos de cazital físico e ns 

  

$ irportados, al hacer cuelquier tizo de: 
comjari.ción entre técnicas altermatívas, No debe olvíderse que, aten= 
diendo a los recvrsos hunanos, un deterrinado procesy tecnológico debe- 
describirse en térrinos del número de tr:bajadores necesuria: , y al ni= 
vel de aubilidades requeridas por cadu uno de ellos. 

El problema de la escasoz de habilidades adquiridas es particular 
mente grave en el caso mexicano. Al respecto, en el libro de Paul == 
Stassmann, se señala que "durante 1955-57, el Departemento de Investiga 
ciones Industrieles del Banco de México,S.4.j reunió información de las   

  

necesicades de trubajadores adiestrados técnicamente, a baso de una cues 
tra de 838 r£bricos. £n la muestra de 108,000 empleada, solo el 11 % 

tuvo algún «diostramiento técnico. Después de ponderar exactamente las 
portes se la muectra, y olivinsr pequeños talleres, el departamento esti 
uó que 82.1 % de los enpleados en la industria nec.onal no habían asisti 
do a ningún curso vocacional y a elgún entrenariento técnico vistemáti- 
com1/ — zota escasea de habilidudes adquiridas alcanza todos los nive 

  les, al grado que el wisno Strasenann llega a afirner que "desefortuna= 
damente supervisores que pueden hacer su oficio son usualmente escamos- 

  

19/ No existe un portesto consenso en scneilests como capitel los recur 
£os hu Al reupecto señala ¡ que "l os jara produ= 
cir equipo físico para futura producción, son densiinodos inverulóns 
Estrictamente, los gastos para prejorar seres humanos no lo son. - 
Hoy ul menos dos razones: el carítel es usuelmente consiJerados cono 
un mercaw de sercancías y excepto donde la esclavitud es aún puactica 
da, los seres humanos no pueden ser consrado. y vendidos. Ja otra- 
razón es que resulte dif£c11 distinguir los esjectos inversión de la 
educación de los sapestos consuso, yu que lon dos son productos con 

  

Ss 4     

    

  

juntos", kagen, £.d+ te beonorica oi Leveloprent, ed. Irwin, 1958, 
P+ 204, EA 

1/ Strascuenn, Feul. Technclcrical Change end Econc-ic Development, = 
Cornell University, po 91.
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y rás difíciles de entrenar que cualquier otro y constituyen,tel vez, la 

estenosis ás srende para el desarrollo econóico".1Y 

En un reciento trabujo, present 

  

do ante la Con:erencia Pegional= 
Latinoameric na de Pool.ción,/erectuada en "éxico, se señalan datos = 
ántorecantes acerca de la curencia de nubilidades en la mano de obra == 
ehílena. — Asl,se ufarma el respecto que en un muestreo reulizado de - 
julio a octubre de 1966, el 3% de la mano de obra tenía educación univer 

sítaria, el 7% Ledis-proiesional, el ¿5 secundaria y el 6) votaba for 
mado por gentes que sólo tenían educación jrivaria, o bien eran alfebe= 
tos sin ningún tipo de énstrucción, o bien analíubetos. Lo enterior = 
pone de relieve la generalidad con que se presenta el problega de la ca 

  

rencia de habilidades en los paímes subdesarrollados, c. renciz que, por 

otra parte, no se ¿resenta uniformenente en todos los sectores procuctá 
vos, sino que se acentún en las activicades primarias. 

En visto de la situación de 

  

rencia de habilidades que caracte= 
Hiez a los países subdesarrollados, me interesaría frojoner otro tio = 
de relación que aún se acerca más a la situación de escasez, coracterís 
tica de nuestros paíces. Dicha nedida es la siguiente: 

Valor del caritel + valor de los insumos intortados 
K+M+3, _+valor de la neno de cbra celificada 

L Velor de la mano de obra sin caliiicer 

La expresión diagranática de tal tipo de medida que se presenta= 
en la gráfica 3, es igual a la de la gráfica 1, con la único diferencia 
que en el eje sur, se medirá lo que Hicks llemaría un factor comjuesto=   

K+ M4 5, y el eje ento representa sólo trabajo si calificación (adqui 
rida a través de un proceso educativo). 

En la grófica 3, aunque las técnicar difieren en la utilización= 
del factor escaso compuesto, ya que (XK, + M, + 5,)/Lj) (K¿9M,+8,)/L,, el 
monto de producto es el sismo, puesto que Y, = Y¿» 

ob. cit. p. 93. (el subrayado es muestro). 
1 Cutiérrez, £ “Características educacionales de la sovieción y 

de la mano de obra chilena". Ponencia presenteda ante la Conferencia 
Regionol Latinoamericana de Foblación, celebrada en *éxico, del 12 

1 22 de egosto de 1970. (Versión mineográfica). 
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Mn: 

  

Maviro . 

GRAFICA 3 

No obstante, me gustaría enfatizar que los pales en desarrollo en 
frentan una situación de escasez de eapítal, de divisas y de mano de obru 
calificada, (cuya calificación es adquirida por med:o de adiestramiento) 
frente a una oferta excedente de mano de obra sín califícara En fune 
ción de dicha situación se debe hacer la selección tecnológica, traban= 
do de hacer un mejor uso de les factores escasos. Un tipo de medida = 
que muestre por cada unidad de mano de obra sán calificar, cuántos re-- 
cursos escasos se están utilizando, es de mucho interés pera los países 
subdesarrollados. 

Otro de los sentidos en que se habla de intensidaú en el uso d 
capital, por parte de kn proceso productivo, es a través de la relación 

  

producto-capital Y/K. En este caco, un proceso será pís intensivo - 

en el uso de capitel od se baja la relación Y/K, es decir, ei el capié 
tal se vuelve menos productivo. Los detos de la relución ptoducto-=ca 
pitol, pars la industria manufacturera mexicana se presentan en el ap 

  

dice de datos. (cf. cuadro 5). Esta expresión de la intensidad de c£ 

pítal adquiere gran relevancia en un contexto como el del modelo harrod- 
Domar, én el cual la tasa de crecimiento del ingreso es igual a la pro- 
rensión marginal a ahorrar multiplicada por el coeficiente de cajital,-
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es decir, por la razón producto-capital. 

AY Y Praxk donde ke 7 
y“ ele ¿Hrepención nerginel 

a Ñho: 

Si se mantiene constante la projensión marginal a hhorrar, 2 - 
una mayor relación Y/X pernitirá una nayor tasa de crociziento del ia 
greso. 

  

recíjroco de la relación producto-carital, os la razón cupital= 

producto, /Y, mejor tonocida con el nombre de acelerador. — teva expre 
sión de la intensilad dé capital también tiene importancia en el princio 

Tio de aceleración. — No obstante,recordemos que dicho princa; lo se ba 
sa on el supuesto de existencia de cu; acidad ociosa lo cual «s compl 

  

tamente opuesto a lo que scontece en nuestros ¿eÍses. 

En un estudlo publicado jo el Banco de Méimo 2 se uruliza como 
indicador de la intensidad de cxpitul la relación cejited fijo ú valor- 
agregado, es decir, se conuidera que una actividad será ado imencaiva 
en el uso de capitel, mientras mís ca, -tal fijo se utilize por unidad = 
de vulor agregado. — los resultados obtenidos en dicho eutuizs ue pros 
sogtun en el ujéndico de datos (cf. cusdro 6), sienso de uesiacar quey= 
según este método, lus actividades més intensivas en el uso ue cejitalo 
fueron: electricidad 9.30, transporte 8.P8 y servicios 6.00 .  For= 
su parte las ectividades menos intensivas en el uso de c.pital fueroni= 
comercio .53, construce 

  

n +58 y actividades directauente liguacs An 

la explotación de la tierra (agricultura, ganadería, silvicultura y pes 
en) .95. Dentro de los productos industriales sobresalen, por tener 
bajus relaciones de cupital fijo a Valor agregado, la fabricución de tex 
tiles, prensu.. de vestir y ¡roductcs ce cuero quo tiene 1.01, yroquctos 

  

alimenticios, bebidas y tebacos 1.38, fabricrción y rereración de pro 
ductos metálicos 1.63, y fabricación de productos quízicos, productos = 
de cahcho y moterivl plástico 1.06. Una crítica 1underentel que pue- 
de oponerse a este tiro de medida, cs que en los pues letircunericanos 
orer. una política ¡roteccionista que permite dl sector industricl obte 
ner un valor agregado anormalmente grande, es .ecir, por encima de lo--   

14/ Sandee, J. Ajuste del ncdelo sectorial, Banco de México, S.4.i sep 
tiembre de 15 se (versión mineográlica)o
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que sería en cuso de -ue no hubiera restricciones al comercio. ¿sto 4 
lova a subvaluar la relación cajital fijo / valor agregedo del sector= 
industriulj es decír, hace que el sector industrial parezca menus in- 

nte es. 

  

tensivo, en el uso de cajítal, de locque verdade: 

rido una forma menos ortodoxs de calcular la intensidad 

  

Se ba suy 

  

En al se sonala que 
do los datos de v=lor añudádo fos empleado, se ruede hacer un cescloses * 
en dos partos, a saber: el salario por suslesdo, que queje usilizurse 
como mevida de la proporción de c-potal huzaao, y el vilor añadido mo - 
delarisl por =mpieado, que puole utilizarse coso gudida 2. la propor== 
ción de capital fésico. 

aplicando ésta metodología de cálculo a los dstos prosontados por 
15/        Strayenl resulta que las notividudos wÍs intuasivao en el uso de 

cavital, dencro de la manufucinra mexicana, fues 
ana y 

on: petróleo, equipo de 

  

transpobto, pooducto s de papol y maquinasia mo electráca. in tanto= 
que les menos intensivas fueront  textlien; prolurtos alimentucios; = 
bebidas y tsbanos; químicos y muebles, y productos de madora (cf. njóne 

  

díca de daton, sundro 7). 

  

wesos de la imtensided de 

  

En muchos estudios se hicon 
carital en diterentes industriaw. — Se vtilizas divo 

  

08 indlcadorosy- 
    , como lo canáétdad de votencia inate/id a jor personas 

  

poco confia 

  

emvleada, y inclusiva el consum por-capita de elmotricid 

  

Volviendo a la forma nás conún de int cir, medida = 
por la relación eapítal-trabajo, 8/L, surgen una seria de provlemas.- 

2idad, en 4     

zinoa "producto de alta intadsidnd de supito1" o de "ulta in= 

  

Los 
tansidad de vvabajo” sor ralativos, porseganto un mis; 

  

2 producto, den= 

  

tro de ciartos línites zócnicos, suele ¡eneralmonto ser producidoscon — 
Astintan cowvimictonas de factorg. — Al uuande que productos clasifi 
endos cono de alta intensidad de cnfital, non productdos sn América La= 
*ím con menos densidad relativa de casital que an Turapa o loa £etados 
Unidos. 

El hecho de no poder identificar un bien en forma absoluta como= 

157 UNCIAD, Jererectivas para las Exportaciones de Vanufecturas do los= 
( Faísos en Lesarrollo, p» 3. (versión migoográfica). 

16/ Stresswenn, Paul. Pb. cit. Pp». 20b.
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capital intensivo o trabajo intensivo, fuá analizado on una forma bri== 

al rresenter el problema de la re- 
la el ca 

  

Jlante por Harry Gordon Johnsony 
vorsivilidad en la utilización de lou ¿actores productivos. 
so de existencia de reveruibilidodes, solo es posible dofínir un hien - 
como trabajo-intensívo o capital-intensivo, con referencia a un tango 
de variación de precios relativos de fuctoros, o (lo que es la mísna == 
cosa) 4 un rungo de insenvidades de cppitalo 

    
  
  

3 Johnson, Harry G. nternation»l Trade und Economic Growth. George 
Allen aña Unmkn ltd, Lonaon, Capítulo 1, 19:



CAFITULO 11 

FOSISILIDADES TECNICAS DE UTILIZACION DE MANO DE OBRA 

Existen dos formas diversas de conocer la posibilidad de introdu 

cir técnicas intensivas en mano de obra, en las actividades productivas. 

La primera torma se bssa en el hecho de qu 

  

toda actividad productiva = 
puede dividirse en proceebs técnicos cuyos insumos pueden identificarse 
y compararse. El problema que se encuentra con éste mótoco, es que = 
la informción procede de los datos registrados de insumos en prodedi== 
mientos especiales, y estos registros no incluyen la contribución de los 
insucos indirectos. Otra forma consigte en recurrir a las investiga= 
ciones efectuadas sobre los coeficientes de capitsl, existentes en dife 
rentes tiros de industrial   

Por ni parte, recurriré al estudiosde Strassmenn y Hardin sobre- 
ULa productividad Industrisl y la Intencidad de Capitel de Néxico y de- 
los Estedos Unidos" 1 (cf. cundro 8). En este estudio se demuestra 
que la mayor parte de las industriss mexicanos seleccionadas (Lú en to= 
tal) para ol cotudio, trabajan con menos del 50% de la intensidad de - 
capitel que sus similares estadounidonces. Algunos casos son extre.   
mos; por ejenplo, le industria de tejidos de lena que trabaja con el 18% 
de la intensidad estadounidense, cattón 11%, productos químicos básicos 

  

18%, envases de metal 19%. Las induetrias mexicanas que utilizan una 

mayor intensidad dé capital son: cigarríllo8:60% de la estadounidense, 
artículos de mujer 51%, papel y productos derivados del papel 61%, hierro 
primorio y cecundardo 53%. Estos datos son ilustrativos de que Méxí- 

co está utilizando técnicas más intensivas en trabajo, por lo que se des 
miente la aseversción de que no hey fusibilidades de utilizorlas. 

  

  

Y/ ia y Straserann. "La Productividad Industrial y la Intensidad de 
tel de México y de los Estados Unidos". £l Trimestre £conóvico, 

soci 1968. 
    

  
20,



A 

Tozando como un indicador muy grueso de intensidad de cazital, en 
varias inductrizs, la capacidad de potencia dnstalada por persona empl 
da, o, a fulta de este dato, el con 

1Y examinaron el tituu de cunblo de 
dicha intensidad para varias industrics de algunos países lat.noamerica 
108. 

  

o de electricilad per=0%j2ia por= 

  

grupos indu. trisles, Deer y Hervé 

  

En el cuadro Y se muestran los resultados. — De ellos se despren 
de la conclusión prelirinar que no só. 

  

o huto un incremento on intensia= 
dad de capitel en aquellas industrias en lap cuales generalaente se pro 
duce con ¿lta inteneidac de copitel (productos quíricosp metálicos, ete.) 

pino que la intensidad de capital, medida cono lo hicieron los autores= 
mencionados, se increnentó en las industrias nés tradicionales, en las= 
que gencralmente prevalecen técnicas éntensivas en trabajo. 

Con respecto al caso de México, para el livitido múmoro_de indus 
triss manufactureras de las cuales so obtuvieron datos, destaca el nota 
ble aumento en intensidad de capital de los minesales no 

  

étálicos que= 
observó un incremento de 163%, y la disminución en intensíd:d de capital 

de los retales básicos que descendió en 32%e 

Evidencia adicional se ha tratado de vbtener coujarando el cambio 
en la inmensidad de capitel de algunos ¡alees con el cambio en dicha ín 
tensidad operado en Estados Unidos. Esto se hizo dividiendo la medida 
de intensidad de capitel en el año inicial pura cada palo: gor la cifra= 
relevante «e ¿Estados Unidos en 1939, y el segundo año, por la cifra de- 
Estados Unidos en 1954. (of. cuadro 10) 

Es lógico que, en los principales gmuros de industriss, no todas 
las diferencias en cepacidad per-cápita de energía instalada se deban a 
una más alta intensidad de cayital de ciertos procesos.  Adezás, para= 
asunir estos datos, con la reserva que merecen, no hay que perder de vig 
ta ga, en los casos brasiletio y colomviano, se está com;arando la inten 
sidad con uns tecnología utilizada en Estados Unidos varics años atrán. 
En tanto Brasil dispuso de diez años pura cambiar, Estados Unidos dispu 

  

so de quínce. For lo que toca a Colombia, ese palecdispuso de cinco 
años contra quince de Estados Unidos. los cusos de Argentina y Chile 

19/ Baer, Werner. y Horvé, Michel. "Esployment and Industrialization in 
Developing Countries". Guaterly Journal of Econoríes. Yebrero, 1966.
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son los que deben considerarse como más fidedignos, ya que los plazos de 
cambio son más o mesos senejantes. — La impresión general que se obtie 
ne de los datos del cuadro 10, es qa en muchos casos la razón cae (por= 
ejemplo, productos metálicos brasileños 101 a 69, productos metálicos = 
colombianos 46 a 37, productos de papel brusileños 62 a 4h, y colombia= 

nos de 3h a 26, productos químicos argentinus 2ú a 18, productos quími- 
cos chilenos 36 a 5, productos textiles chilenos 36 a 27 y productos tex 

tiles colombianos 77 a 65, etc.). Esto índica una disminución del == 

ritmo de aumento de intensidad de algunás industries latinoamericanas en 
seloción a sus similares estadounidenses. ¿nu los casos donde la razón 
crece notablenente (por ejemplo, maquinería brusileña de 52 a 74) no de 
be olvidarue que se está haciendo la comparación con una stecnología pre 
valecionte en Estados Unidos on 1954. Es decir, que en tanto la produc 
ción de maquinaria brasileig sólo d:spuso úe diez años para cambiar, la 
estadounidense dispusode quince, lo cuel dá epoyo a la íden de una ten= 
dencia a aumentar le intensidad de capital. 

La conciusión que se saca de estos datos comparxtivos, es que, en 

algunas industrias, existe la tendencia de utilizar técnica: 
ras de nano de obra, semejantes a 1 
lízados. 

  

ahorrado== 
que existen en los países industria 

  

aún podemos encontrar evidencia adicional respecto a Eas diferen 
cias en los rituos de cambio en la intensidad de capital, entre países= 
desarrollados y subdesarroliados. A eute respecto, se señala que los 
rítuos de cambio en la relación capltal-travajo, durante el período == 
1955-1962, fueron 2.3% para Italia, 3.3% para Francia, 3.1% para Ingla 

torra y 4.5% para Estados Unido, 

  

Cálculos renlizados por el pro= 
fesor John Sheuhan sitúan el ritmo de 

  

ubáo en México durante el porto. 
do 1950-1960 entre un mínimo de 2.9% y una cifra más probable de 2.5%.£ 
Coxo es de notar, lu cifra más probuble queda por encima de las de Tta= 
lia, Francía e Inglaterra. 

Ahora bien, el caso mexicano no es algo que destaque por su gra= 

Zo7 Datos de Denisom, Edward, ¿hy Growth Rates Viffer. Mashimgtoni == 
Brookinze, 1967, citados por bheanan, doi MEmevación y Énpleote 
Derogroáía y Econ.zía, Mo. 13, El Co: México, po 168 

2V Sneahan, Jobne obecit. p. 17 y 18. 
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Ahora bien, el caso mexicano no es algo que destaque jor su ¿rave 
dad entro los países latinoarenicanos. — En un 

  

tudic muy reciente, » 

realizado por John Bráke: on 2/ se muestran los rítaus de canbic en la 

relación cspital-trabejo en el sector menufecturero de cinco psíces la. 

tinoarericanos: Argentina (1953-63) 3.6%, Brosil (1949==59) 3.7%, Colom 
bia (1953-63) 4.5%, Costa Rica (1957-63) 4.5% y México (1960-65) TY 

Todo esto parece iniacermos quo los jaíces luticounericunes cotón adope 
tando tecnulogíze aborredcres de seno de obra més rÚpi, 

  

rente que los = * 

paígon de Europa. 

  

A lin ve aciarar cuál de toas lus técuicus alternas! 

  

més conventente, puusios recurrir a loc éntos de Stracerenn, 
diferencias en productividad de la mano de obra y el copitul, entre las 
empresas mexicanas y la estadounidenses. la productivides co la reno 

  

de obra mexicana -ufirma 5iressrubn= es 1 ble compumudo. con lam 

de Entadus Juidos, cuanso so Lrate de industrias cuya relación copitalo 
trabajo we sgerca a los niveles estadounidenses. 

Strasuuana señala que la productividod relativa dela moño de obra 
depende wís estrechamente de la intensidad relativo del capital, que de 
la intensidad exclusivancate mexicana, esto es, cuando se le cousideras 
en forma absolutas — Asi por ejeuplo, usen industria cuya re-ución capi 
tal-travajo veu uín alta en 1% qa en otra iadustría tendrá una relació n 
de productividad más alta de la mano de obra en 0.375, es decir, lós re 
lacioneo de la productividad de la mano de vbra coincide” con le cantá= 
dad má: elevada de cajítal por trabajador. Fur lo ya toca a la pro= 
ductividad del o pitai, está al ufsal de 73% del ulrel de la productivi 
ded del cupltal estadonnidences. 

  

No obutuncey con el propósito de aclarar las mlaciones iu lic 
das en los datos de Paui Sirassusnn, ne inteatado verificar la relación 

furcionel lineal nonotóuica creciente,” entra lu Intensidid de capítal, 

  

  Eriksson, John. "*age Change and Employment Groath ip latin American 
Industry". Reseurch Kesoreadus. Ho. 36, Milllara Col:ege. Juilo 1970, 
Po 3, Cuzdro 2. 

  

22/ 

Ey lerdin y Stenazasoo,  obuctis 
2h/ Si en lo función f(x) = y, se verifica la ta pda )£ 10). 

rara cualquier por de varírbles x,, x_+tales que <Azs entóm: 
ces la función se denomina monótona cfeciente. 

 



-17- 

decir, que a mayor intensi 

  

X/L, y la productividod del trabajo, Y/L; 
dad de utilización del capital, msyor será la productividad del trabajo. 

Postulando una releción funcional líneal entre la ¡roductividsd del tra: 
bajo, cozo porcentaje de la estadounidense en la visna industria, y la= 

relación capital-trabajo, tembien como portentaje de la estadounidense= 
en la misma industria, he estimado la siguiente ecuación de regresión: 

Y = 20.76 + .1590 (X) re .15 
(5.08) (.137) 

la relación funcionel postulada, Y = 2 + PX, no fué confiruada = 
con la regresión, ya que el valor de y es muy bujo y la desviación es- 
tándar de Des muy alta (137). Realizando una prueba E, con(t,42 ) = 
gredos de libertad y un nivel de confianza de 99%, ee acepta la hipóte= 

sís nulo, b= 0, puesto que F<Pe. 

En la gráfica h, se muestra el diagramo de dispersión. la obser 

vación de dicho diagraxa puede arrojar más luz sobre el no cunpliriento 
de la relación funcional lineal monobénica creciente que se postuló. 
Cono puede observerse, existen casos de industriss que no obstante tener 
las relaciones capital-trabajo más altas (cígsrrillo, fibras sintéticos, 
artículos para mujer, productos de papel, y hierro primario y secunda== 
rio), esto no se traduce on una menor productividad diferenciada del tre_ 

Por otro lado, se enc-entran dos bajo respecto a las estadounidenses. 
industrias (venículos de motor y sus partee, y productos quíricos ugrí- 
colas) que a pesar de tener bajas relaciones capital-trabajo, tienen == 

una menor productividad diferencial de trabajo respecto a las estadouni 
denses, es decim, su productividad no se aleja mucho de las de sus simi 
lares estadounidenses. 

  

Al hacer la consideración anterior, deberos tonar en cuenta un = 
heché particular que afodta a la odonoría de los puáces con excorente de 
sono de obrai la subutilización de la capacidad. La subutilización= 
crónica de la capacidad instalada, os un fenóceno común entre los pafa 

Las causas de esta subutilización pueden ser muchas. 

  

aubdesarrollados. 
Existen casos en los cuales las estructuran de mercado monopólicas, cau 
adag for la política proteccioniste, hacen provechcsa para las firmas= 

reotringir su producción; o bien, puede sucedór que la capacidad insta= 
lada se torno inedaptada al patrón de demanda por cambios repentinos en
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el napa de ¡reierencias de los consumidores; no cotá ajena de la sub== 
utilización la ya nencionada escacoz de divisas, que muchas veces limi. 
ta la cazuciias de las fimias jara iu orvar naterias prines y vlenes in 

ternedio8. E 

En México exi,ce un considerible exceso de capacidad instalada = 
en muchas inúustries; sin embargo, la extensión de la subutilizución no 
parece haber cido estudiada seriamente   Esto me lleva a considerar = 

que una de lus causas del incumplimiento de la relación funcional lineal   
entre ¿roductávidad dol trubajo, y cantidad de curital por hombre emplea 

do, puede sar la subutilización de la capacidad, que da lugar * que au= 
mentos en el capital no se materialican on un mayor producto, y por tan 

to, no llegén a reterializarso los aumentos que serían de esiurar en la 

productividad del trabajo. 

la otra causa del incuuliviento de la rolcción funci:nal ¿ropues 
ta es el hecho de que la ¿roductavidud del trabujo es una vuriabla de== 

pendiente, ue vucias variubles inde.ondientes. De ose conjunio de varia 
-bles independientes, la relación K/L es sólo una. Más adelante, en= 

éste micuo capítulo, so verán una serie de factores que afectín a la pro 
ductividas del trabajo. For esta razón pensamos que es erróneo ompe== 
ñarse únicamente en aumentos de intensidad de ca,itel, como un medio de 

increuentar la productividad del trabajo. 

Prosiguiondo en el examen de la relación entre la castidad de ca 
pibal fijo por trubejador, y la productivided de la meno de obra, recu= 
rriré a unos datos dé la industria jeponesa (cf. cuadro 11). 

En el caso de una econoría como la jazunesa que no sufre tantas= 
distorciones de su apurato productivo cono la rexicane, celculé la co-- 
rreleción entre la cantidad de capítal fijo por trabajador y la producti 
vided de la muno de obra. El coefíciente de Spearuan resultó 04973,- 
lo cual nuestra una arcada correlación entro la cantídad de capitel fi 
jo jor trabujador y lo productividad de la meno de obra. El signo 12 
sítivo nos revela que a rayor cantidad de carital fijo por trabajador,= 
mayor productividad de la mano de obra. (Fara una observación más cla= 
ra de la relación expresada, ver el diagrama de dispersión en la gráfi- 
ca 5d Igualaente se cemrorta la correleción entre cantidad de ca= 
pital fijo poritrabajador, y utilidad y salarios por obrero, La corre
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lación, calculada también por la fórmula de Spearman, entre la cantidad 
de carital fijo por trabajador, y la utilidad bruta por obrero, resultó 
0.96, y 1. correleción entre cantidad de cayital fíjo por trabajador y= 
salario por obrero, resultó 0.955.  Asl, a muyor canticad de cu itel= 
fijo for trabajador mayor utilidad bruta por obrero, y mayor salario == 
por obrero. 

Aunque para el caso de Japón, no dis¿ongo de información «cerca 
de la influencia que tiene el coeficiente de capital sobre X productán 
vidad del trabajo, para el caso de Móxico, Stresstenn concluye, al res= 

  

pecto, señalando qhe si México tuviese los nismos niveles decopitul por 
trabajador que tiene, on los Estadoa Unidos, la productivioud por traba 
Jador habría sido nás o monos 76% zÉés alta que la observada en 19 

    

Entre los rás isportontes resultados a que se llega en el caso de 
00, ecerca de la infiuencia del coerieniente de capital sobre la produc 
tividad, eacuentrazos que sí les manufacturas nexicanas debieran elcan= 
zar el nivel de la productividad de las estadouniconses, sólo 2 bese de 
aurentos en la relación capztel-trabajo, se necesitaría un incremento — 

muy grende por trabejedor,  ispecíficenente, la relación c:ritel-tra= 
bajo mexicna, tendría que aumentar 17 veces sí el copítal zuese el úni- 
co medño de aummttar la productividad. Afortunadamente, existen otros 
medios de aumentarla como soni mejoras en la dirección empresarial, = 
tecnolózicayde mercado, en la salud, y en la preparación de los trabaja 
dores. 

la baja productividad de la mano de obra, asocizda a las eupresas 
que disponen de poco capítal por nombre 

  

¿leado, ha llevado u las or== 
Banizaciones internacionales a recomentar el uso de técnicus intensivas 
en cepital. Así, la Coxisión Econózica para América Latina, puolicó = 

dos estudios en 1960 sobre la industria textil en Chile y en Braeil,' 
para el ceso chileno se concluía, en forsa contundente que, sin duda al 
respecto, existíe un exceso de yersonal empleado en todas las fábricas- 
estudiadas. La meno deobra utilizada en entas fábricas, se caracterim 
zaba por su baja productividad, comparada con la que existía en ¿stados 
Unidos, Por ejemplo, para producir 100 yardas de textiles de alfodón 

  237 Taciones Unidas. — "la Iudustría Toxtil de Chile", Consejo Económico 
y Social.  ¡bril de 192.  (Vorslón mireográfica).  Nacicnes 
Unidas. The Textile Industry in Letin Areríca, Brasil y New - 
York, 1963.
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se necesitaban 2.33 haras de trabajo en los Estados Unido 
pón y 12.É5 en Chile En vista de esto, la solución que projuso la = 

CEjhl, dué la de lastalar xodoria raquinaria ahorradora de trobojo, e = 
incromentadora de su productividad. 

h.74 en Ja= 

  

   
Fara el caso de la Industila tez 

til brasileña, se encontró que los bajos niveles de salarios en ¿rasil, 
comparados con los de ¿stados Unidos, no bastaban para compensar la pro 
ductividsd macho wís baja, de tal suegio ¿ue el costo del trabajo por = 
unidad fabricsda ema 31% nás alto que en los Estados Unidos. 

los datos disponibles in dejado en claro que es posible la vtil1 
zación de técnicas que erplean mucha muno de ubra y puso cupítal; lua = 
diferent 

  

relaciones capítel-trabajo para producir el misro producto,» 
son prueba concluyente de elig. 

Por otra parte, aunque en gran aedida, el ausento de la productá 
vidad de la mano de obra empleada es debióo a aumentos en la intensidad 
$e copital, éste no es su Único factor exjdicurivo. Los frctoros que 
deterzinans la productividsxd del trabajo se pueden zostrar a través de- 

la sígsiente relación funcióaali 

£ Las E. hb Pi...) 

la variable dependiente, productividad medía del trabajo, 1/Ly== 
deyende en nuestra función de nueve argumentos o voriables inderencdien= 

tesi 

E = recursos naturales por trabajador. 

Ea relación corital-trabajos 

Lu contídad de travajos 

]" Cantidad de empresarios por trabejador. 

Els babilidod adquirida por la educación ás hovílicad ad== 
quirida por la práctica del trabajos 

J= econozías de escala. 

 



NS 

a . variaciones en el grudo de utilización de los recursos- 
disponibles. 

e = factores psicológitos y culturales. 

ta progreso técnico. 

an la tornuleción de nuestra función estemos edortendo implícita 
mente el buruesto, ruy irrerl, de qu los factores consicerados son homo 
géneos, y fueden ser rensureblos sin onbígledad. Dedo que eólo estamos 
sencionendo un tiro de relación, este sujuesto no afecta la exposición, 
de ninguna manera. Lo que estanos tratando de hacer notar es la exis 
tencia de ríltiples factores que sfectan la peoductivitad del tratajo,- 
rezón por la cuel nc roy que erpeñerce en utilizar K/L rara losrarlo. - 
la importancia de cada una de las varisbles independientes, como factor 
explicativo de los aumentos de productividad del trabajo, varía- con el- 
nivel de desarrollo econónico alesnzado por el país. 

  

han realizado 
importantes esfuerzos por medir las fuentes de ausento de la protuctivi 
dad, para el caso de los países desarrollados. 2/ En el caso de los = 
Estados Vuidos los estudios wós conocidos son los de Kuznets y Denisom. 
El trabajo de Xuznete se ha 

  

lizado contando los insumos capital y == 
trabajo, sin dictinguir la eficiendia, en decir, considerando que no == 
hay aumentos en la productividad de los fectores de un período a otro.- 
Conforme a estos supuestos de análidis, lleza a la conclusión de que == 
los aumentos de insuros solo explican, cusndo mucho, una décima parte = 
de la tasa de creciuiento del producto por-cápita. La metodología se 
guica por Kuznete, pera llegar a tal conclusión ds la sígulon 

  

El producto en el período cero, Yo, es igual al trabajo en el = 

período cero, Lo, por su prosuctividad rarginsl en el ¡eríodo cero, 
XY/xlo, uás el capital en el período cero, XY/MKo. 

  

Yo = Lo   

  

Y 1 

vi * El 

Suponiendo cue el trabajo no vería de un perícoo a otro, es decir, 
Lo = 14, y cue hey un aunsnto de capital en un ronto cinsten 

  

e, al cual 

ZEJ Vuznete, S. Hodern fcononic Growth. — New iaven Yale, 1906. p. 72-85. 
Denison, E. gba cito Cope Y y 94042    



- 2h - 

designsreros CKo, tenemos que K, = KE, +CK_. Además, el supuesto de 
que la calidad de los insuños no varía, nos rersite afirmar que 25 pro= 
ductividad nerginal del tr:bsjo an al ¿erívdo cero es igual a la produe 
tívidad vargínal del trebajo en 03 seríodo uno; VI/Glo =81/Gl4, y= 
la productividad marginal del capitel ea el poríojo cero es isunl a las 
productividad rargins1 del capitel an el perlodo una, $7/gko 

    

8/50 

El producto an el perícdo uno serás 

  Yy . 11 $ + (Ko «*Cko ) E 

  

eno. (11) 

El incresento de producto entre el periodo cero y el período uno 
será: 

> S $ 
Bretton da E, 0 0% e E ae == 611) 

Por tantos 

BY » Cko EE cosnanano   monnorss (TV) 

Dividiendo ambus miembros de la igualcza por el producto enrál = 
perfodo dero, Yo, teneros: 

bx Ko XY Py E E 2. (0 

  

La expresión (V) nos nuestro que la tusa de eunento en el produg 
to es igual a una constante C, zultiplicada por la relación cerital-tra 
bajo en el jerícdo cero, y por la productividad varginal del cupital en 
el período uno. 

La obtención de la relación capital-producto en el periodo cero= 
KO/Yo, ro tieno ningún probleza. — La dificultad surge al trutor de —= 
cuantificar le productividad rerginal del cepital en el periozo uno, =- 
Y1/7K1+  Kuzneta decide 

  

E umente que loc datos de distribución = 
de ingreso entre el factor trabajo y ol factor espital se obtiene una = 
bueno eproxiveción. 

heí, arlicando esta melodologÍe breverente bosquejcda, Kuzneta = 

llega a la conclusión de que el auzento de los factores productivos sélo 

explica, cuando mucho, una dócina ¡arte de la tase de creciriento del -
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producto per-cápita. 

Tratando de superar las siuplificaciones del trabajo de Kuzneta,. 

  

Denison considera hueta cierto punto "unidades de eficiencia", es dicir, 
toxa en cuemta los cambios experimentados en la productívidod de los a6 
tores de un período a ofro. En su Investigación de las fuent 

  

de cre 
cimiento del ingreso real por trabajador en los Estados Unidos en el pa 
ríodo 1929-1957, llega a las siguientes conclusiones: el 1.6% por año= 
de increrento en la productividad del trabajo, resulta "explicado" en = 

  

0.67% por mejoras en la educación de la fuerza de trabajo, 0.59% por == 

innovación y reducción en los retrasos de su aplicación, y 0.34% por == 

economías de escala. ¿Y 

Para el caso de cinco príses latinoamericanos (Argentina, Brasil, 
Chile, Colombía y México) en el período 1940-1964, Bruton 2 msasó el 

Aumento de la productívidad o el residuel, tratando de elaborar hipóte= 
sio acerda de su comportamiento. La forma de aislar el residual fué - 

2Y 

  

lo siguiente: se parte de una fumción Cobb-Douglas cuya forna es: 

..(1)   Ye = Ae 0 LR 

  

Vowáe Yt es el producto nacional bruto en el año t; Kt y lg son el cu= 
pitol y el trabajo en el año tj A, es un Índice de productividad; y 2 

producto con respecto al capital y al traba 

    

y Y son leo elesticida 
Jo respectivanente. 

De la expresión (1*), tomando logaritrnos obtenemon: 

mono... (111) 108 Ye = log At + 2 log Kt + d log lp 0...     

  

Y 

  

a importante no dejar de melomar el conocido estudio de Salter+- 
Productivity a ánical Change, Cambridze University Press, 19 
En dicho 5un e deterzina cue en el período 1924-1950 un grujo= 
de industrias inglesas increzentaron su productividud del trabajo = 
debido al progreso técnico y a las econorías de escalas 

28/ Bruton, Henry J. "Productivity Growth in Latín America". The Ane= 
rácan rio Review. Diciecbre de 1967. 

2Y Esta forna fué ideuda por R. Solow en "Technical Change and tie === 
Agsresate production Funétigig. Review of e] inties. 
AAXIX, 19570 
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Derivando con respecto al tiempos 

fea do Hi BE) yy KE) , y ¿Uor Le) 
i E ae E 

  

Llamando: 

d(loz Y Ilo 4 21: dílo! A 

tenernos: 

Py a Ta + Bras Dr +. av)    

Decrejando ra vtenemori 

Ea ergo argot br) vencono   aonoanasoonanac o (0) 

En la expresión (Y*), r, eo el resíd.al, o la parte de ry no ex 
Plicuda por auzentos de los insuzos cazital y trabajo. És necesario = 

oubreyar que Bruton mide los lectores en forza convencionsl, al íguel = 

que Kuanots. — Igualmente, pere la evaluación de a y h recuire al sue 
puesto de que la participación de los luctores en el ¡reducto los reile 

ja. ¿ete supuesto, si bien tieno fundamentación en el caso de los == 
países desarrol aso 

  

es bastante arbirrerio pora el coso de los palees 

subdecerrol.ados donde las retribuciones de los ¿actores no rellejan su 
o productividad. 

Fara los cinco puísos lstinosrericunos r, tiene un valor prouedio 
de eh y ri /rg de 0.26. (of. cuasro 12). Fares un grupo de países 4 

doserrol' ados, fare los cuales también se hizo el cálculo, a fin de te- 
hor una referencia comparativa, ro tícne 

  

2 valor promedio de 2.8 y =- 
Ta/ry de 0.58 (cf. cuasro 13). Coxo vezos, la tasa de areci.iento = 

dé la productividad, r, explica una menor parte del creclriento del =- 
producto en los príces subdesarrollados que en los paísas desorroliados. 
Pero el rerultedo nís inportante de los obtenigos jor Bruton es que to= 
do el aunonto de r, jueue ger explicudo per 

dad. Así, 15 

    

rínei nes en el grado de- 
   utilización de la curas 

  

¡ue Bruton lisma la tasa de cre- 
cimiento de la productividad pura, es decir, sín tomar en cuenta cembios 

  

Tis valores de la participación del cajitel en el producto, A tueron 
fijados en Argentina 0.40, Brasíl 0.45, Chile 0.50, Colowbia 0.45 y 
México 0.50. 
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en la utilización de capacidad fué virtualmente cero. 

Todo esto nos lleva a concluir que los factores explicativus del 
ereciriento veríon con la etapa de desarrollo y las condiciones en que- 
se desenvuelven los países. En los países latinoamericanos, caracteri 
zados ¡or una gran subutilización de su capacidad, se encuentran en == 
esto Blemento inyortentes perspectivas de elevar su productividud.



CAPINULO 111 

CRITERIOS LE ELECCION TECNOLOGICA Y FACTUM<S 4UE DETER+INAN La ELECCICN 
WECHICA . 

  1.- Sríterios de elección tecnulócica. Ante un entectro de teo=   
nologías aisyonibles para ner utilizadas por los países subdesarrolla= 

dos, los cualea se caracterizan pór tener mano de obra excedente, se de 

be hacer una elección óptina, adaptada a los recursos y condiciones d 

  

estos jala 

  

la prirera cuestíon a resolver es hacer una especificación de las 
tecnologías alternativas para producir un producto. kstus se pueden 
buscar entre las tecnologías ya existentes, o mediante investigación == 
tendiente a encontrar nuevas tecnologías. Una esrecificación más o me 
pos conjleta de un proceso tecnológico requiere loo siguientes datos: = 

  

producto tot.l (unidudes), Y; valor del producto Y, donde P es el pr 

  

cio del producto; espital fijo empleado k (en pesos); total de trabaja= 

  

dores empleados (unigades), L; productívicad del carítal, suponiendo == 
P= 1, Y/K (unidades); productividad del trabajo Y/L (en pesos); dura 

ción del equipo, D (axos), 

En el siguiente cuadro se presente la especificación de cuatro== 

métodos ce producción alternativos, para producir un aismo producto. 

  

En esto caso tenezog cuatro diterentes rétodos de producción que 

emplean diferentes proporciones de capital y trabajos
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Cinta cicnS VETCIO DE FPCDULLION 

  

A a s 2 
Y 10.060. 10000 10000 10 cu0 
EY 10 000 10.000 100000 10000 
a 2 000 5 00 10.060 20400 
L 200 100 50 50 
1/8 5 2 1 0.5 
1/1 50 100 5200 1 000 
8/L 10 so 200 2 

  

L 5 10 15 

  

El método A es fuertesente intonsivo on trabajo, en tanto que = 
el nótodo D lo es en cayítol. Comu se observa en la gráfica 6, la == 
pondicate entre el orígen O y cualquier punto, en cada uno de jos rayos, 
nos de la relación cajitel=trabajo de cada uno ce lo diferentes proce= 
sos. — Ésta relación es uno de los sentidos en los cuales su puedo en= 
tender la intensidad de un proceso; en este coso deciros que el proceso 
Des mús intensivo que el proceso A en el uso ce csjital, debido a que= 
en,lue 1ón unidedes de carítal por horibro enpleado. 

la sosección de un proceso, jur ver cunveniente, implica la exa 
tencia de algún priterio de elección que jermíta deterzinar Jas ventajas 

[0000  
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de un proceso sobre otro. En la literatura econórica generalmente se 
señalan cuatro criterios de elección: 

1) Máximo empleo jor unidad de capital. 

2) Máximo producto por unidad de capital, 

3) Móxima tasa de aumento de la producción y del empleo. 

4) Máxima tasa de ganencia. 

Estos criterios pueden ser incompatibles: es decir, un rétodo de 
producción puede satisfacer un criterio y no satisfacer otro» 

Cuando se emplea el primer crfterio de maximizar el empleo por - 
finidad de capital, evidentemente lo que se busca es minimizar X/L; esto 

se logra bajando la cantidad de capital requsrido para produció un pro- 
ducto, o aurentando la cantidad de trobajo, o huciendo uxbus cusab. Des 

de este punto de vista, el método de producción A, cuya K/L = 10, es la 
más baja, sería el más conventejtes de utilizar. La adopción de este 
único criterio llevaría a concluir que el trabajo a mano, con herranien 
tas primitivas, es ol mejor. Sin embargo, debido a la producción su= 
manente reducida por trabajador, este críterio no responde al criterio= 
de mápima producción, que exige la aplicación de otros métodos, con los 

cuales se puede obtener una producción por unidad de capital Y/K mayor= 

a la que se obtiene con el trabajo manual. La incompatibilidad de == 

estos criterios es notable en el caso de métodos muy automatizados que= 
generan muy alta producción por unidad de capital, pero crean muy peque 

ño volumen de empleo. 

El tercer criterio es el de acelerar al náxino el ritmo de expan 
sión de la producción y el empleo. Los métodos de producción que satis 

facen este driterio pueden no satisfacer los dos primeros criterios. - 

Uno de los favtores claves que explican el ritmo de expansión de la pro 
ducción y del empleo, es el volumen de ahorros que se generanccn cada = 

método de producción. Diferentes tecnologías las cunleg usan diferen= 
tes proporciones de capital y de trabajo, den orígenra diferentes distri 

buciones de ingresos. Cada distríbución de ingresos tendrá sus pro== 

pías ceracterísticas de ahorro: y, así, díferiran los montos de recursos 

destinudos a inversiones adicionules. De este modo, puede haber aho= 

rros específicos y potenciales de inversión, asociados con cada tipo de 

tecnología. fdoptando este punto de vista, W. Galenson y H. Lei=-
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benstein,2/ sostienen que 100 zótodos inteneivos en trabajo hacen que= 
la moyor parte de la producción y de lo ingresos sezn ubeorbidon ¿or = 7 

los y 

  

   

    

de 
pare ol ahorro. For el contrario, los métodos do invere. 

vos en capital, permiten uns mayor protueción portrobejador, 
maycr volumen de ahorro, incluso al los salarios que se pegan £ lon obre   
ros vumentan. Este tercer criterio, tan socorrido on la litercturas 
econórica, se puete apreciar oh la gráfica ?. 

    

GRAFICA 7 

En dicha gráfica, que ya nos es familiar, eólo necositaros supo= 
ner que los curentos sucscivos en trabajo, ente una cuntidud fija de ca 

18 una curva conti= 

  

pital, son iafiritesimales. De esta forma, senos 
mua y no unos cuantos puntos, como lo hicimos anteriorionte. 

La formo de la curva q es determinada for la loy de disuinución= 
de los rendisientos rarginsies fÍsicow: el aumentar los insumos varia== 
bles, renteniendo el monto de otros fijos, ve alcanza un punto anís alla 
del cual el producto margins1,£%/¿L, declina. Por su parte, la rec= 
ta %, representa la nósina de salarioo, on virtud qe-que suponenos una 
tasa fija de cslaríos. Él excedente invertible, esto es, la ulforen== 

"Investment Criteria, Puoductivity and     
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cia entre el producto y la nómina de salorio, 

  

corresponde gráficamente 
a la distancia vertical entre la curva de producto total Q, y la recta: 
de nómina de salarios W,. La 

  

  

nica de producción que utiliza Ly == 
tralejodores, y jrouuce Y1, es ja (we naxiniza el excedente, ya que h= 
pendiente do la curva Q, en el punto P, es igual a la pendient 
es decir, igual a la tasa de salario. 

  

de Ms 

Colocóntose on esta perspectiva, Galenson y Leibenstezn, observan” 
que loa nótodos due requieren fuertes inversiones ad capitel, jor sus = 

efectos favorables sobre el «horro, generan una inversión que logra ex- 
Fandir el empleo, més de lo que hubiera ocurrido en caso de adoptar teg 
nologías intensivas en mano de obra. 

A diferencia de los tres anteriores criterios que, hasta ciertos 
punto, se podrían calificar de socioeconómicos, pensando en que los cri 
terios de erpleo y ds rroducción tratan de mejorar el bienestar inmedia 
to de la población y de que el criterio del ritmo de erecíniento trata= 
de acelerar la tasa de desarrollo, existe el criterio de la tuya de ga= 
nencia qe es de interés directo para el empresario privado. —£n casi = 
todos los casos du la reuiidad, el criterio de elección es el de obtener 
ol váximo rendiziento del capital que hayu de invertirse. — Dicho ren== 
dimiento está determinado por la relutiva eficiencia técnica de los fac 
tores, así como por su costo relativo.  n mucnos cesos sucede que == 
los métodos de producción rás modernos, requieren Brandes invorsiones de 
capital y dan una producciín elevada por trabajador, son los de menor - 
costo y de mayor beneficio por unicad de jroductos 

Hediante la introducción en nuestro ejentlo antericr ce precios= 
supuestos de factores, obtendremos ¿lguna información adicícual que per 
nátirá apreciar más um¡liameñte los ya mencionadus incompatibilicades = 
de los procesos. 

En el primer cusco, supundró un salario anual de $45 y unatasa de 
interéo de 3%. — Lotos datus nos 

  

reitirán calcular le nónina de sala= 
rios 4 y las retrituciones ul cupatal Re Dicnas retribuciones inclu== 
yen tento 1cs invereses cono la umortzzación del capital, utilizando == 
pora su depreciación el método de línea recta,  Denurincrenos CP al = 
costo total, Ba los beneficios totales, y É £ los beneficios como por 
centaje del c.pital fijo.



Sa 

  

Caso l. Sdñario: $45. Casa de Interés 8% 

Métocos Froductivos 
  

  

  

    

A (B e D 
(peso) (pesos) (pesos) (pesos) 

* 9 000 4 500 2250 450 
R 569 300 1467. 2.500 
cr 9 560 5 hoo 3717 3 050 
B 440 4 600 6283 6 950 
r 22 s2 63 35 

En el ejenrlo se ha sugueszo nue la intenvidod del copital £ucen 

ta conforme ce pssa dol método A a los nótodos B, U y D, que sucesivas 
mente ven incrementendo la utilización de capital, por hombr:: emplesdos 
Igualmente, la productividad del trabajo tiene un sentido ancendente al 
pasar del nétodo A a los otros métodos. 

Como ya había mencionado, dosde el punto de vista del primer eri 
terio es preferido el nótodo A, ya que dá un neyor nivel de empleo por= 

   unidud de capital, — As, por ejemplo, sor 2000 de coritel emplee 200- 
hombres, en tanto que los mátodos B, C, y D, errñean 60, 10 y 1, ree;eg 
tivamento. En oste c-so decinve A Pr 3 Pr G Pr D. 

Vagos lo Observendo el segundo criterio de raxirizar lo productívidod del 

capitel Y/k; de llega el mismo orden de preferencias Á Pr B Pr C Fr Den 
De esto so sigue que entro los dos prineros eriterice no ha habido cono 
tradicción en el ejemplo. 

$Bgún. el tercer criterio que trata de mexivizar la participación 
de las retribuciones al cepital en el vslor del producto R/CP, el néto= 
do Des el proferido.  Aplicundo ecte criterio D Pr C Pr B Prá. n= 
este cuso, sí se encuentra contradicción con los anteriorer criterios. 

La utilizeción del criterio de mexiwización del beneficio total= 
B, da los riszos rosultados que el método anterior, D Pr C Fr B Fr As 

  

B2/ Uso Pr, por preferido.



E. 

Tratando de acercarnos nás a lo que sucede en la renlidad, en lu 
gur de fijar un sulerio uniforme para el trabaj», como en el caso anten 

wudo de producción se vuelve :á8 com== 

  

rior, aunentézoslo conforme el 
plejo. La intouducción de esta visótesis tiene lógice, ys que general 
rente cusndo los nótodos de rroducción son ús intensivos en capitel se 
requiere mís trabajo especialivado para operar con lae máquinas, 

kn este segundo caso, la ayiiccción del criterio de mexinacación 
D Pr CEFrá prob, es de-   del beneficio total da el alguiote resultado: 

cár, esta variación on la tasa de salorios hece ,ue “A Pr Ba 

  Caso Il. Salarios anualesi A $45; B 8903 C $ 135 y D 5180 

  

  

  

Jesa de Interés: 8% 
A E e D 

(pesos) (pesos) (pesos) (pesos) 

" 9 000 9 0u0 6 750 1 540 

R 560 900 1.5672 690 
cr 9 560 9 900 8 217 4 400 
B Luo 160 1783 5 600 
r 22 2 18 28 

  
porcentaje del cap 

BPrCPrDPFrAa, -- 

  

Si el ompresurio se fija en el beneficio coz 
pital fijo, sucede que mientras que en el exso I, 
cuando ne hacen veríar loo salarios cozo en el coso II, sucede que == 
D Pr A Pr C Pr Bo. 

DSjando los salorios como en el caso II y fijando una tasa de in 
terás uás alta, poz rjemplo 16%, se obtienen los siguientes resultados: 

  
  

  

Caso ¿1 
A B c 

(esos) (peso0) (pena ) 
" 9 0co 9 00 6 700 
R 729 1 300 2.252 
ce 9 720 10 300 8 957 

B 2s0 -300 1.033 

r 14 -6 10 
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En este caso, el orden de preferencias con respecto a los benefi 
cios totales Bes de DPrC Fra ProB, y con tacconto sl benfio 

  

íc como   “porcentejo del eacitel invsrilio, ea D Pra FrC Tri    

éste ejemylo, 4 basado en datos flctiwioo, ee Iiurtretavo “e que 
el ordon de proferancias con respicto a los métodos de producción, Jepen 
de tanto del criterio que es adovte cono de los costos relativos del ca 
pitel y del trabajo. 

   Ze- Factoros que deter: 

  

    nsn_la selogción tecnolísica. A los 
antiguos criterios rás o menos racioneles de elección, se ajregen cos 
factores que influyen en lu selección de un tá:o particular de tecnolo= 
gía: : 

1. £s habla de una predisposición pistemática de parte de los emjrenaso 
rios,»hacia las uodernay tecnologías mús sofistlonias. pesar de- 

ser más barato el trabajo y cero al capitel, se recurre e técnicas in=- 
tensivas en el uso de carital. — Zn este caso nos envontrawos snto= 
un electo demostración que determina ia selecéión de los + $todos pro 
ductávos, haciendo que los empresarios utilicen técnicas intensivao= 
en 41 uco de capital para estar "al Último grito de la técnica". 

2. Los rieogos da huelgas, lu incertiduxbre y dificultades de manejar = 
un volumen ¿rónde de fuerza de trabajo, aparte 

  

de los provlenas hura. 
nos y psicológicos que esto involucra, son a menudo rezones Jominantes= 

pura la elección de métodos intensivos en el uso de coyital, la fra 
se "náquinas no hubl¿n" está a menudo en la mente de los en; ben-rios 
al elegir tecnología soc    

|. En otros cesos, a pesar de que exista un emplio rango de alternati== 
ves intensivas en nano de obra a eleglr, la falta de convcinmiento — 
por parte de los copresarios, huce que no lxs elijan. 
e 

Fiensen que 
enfrentan con une función producción de coeficientes donstantes,- 

  

  
es decit, que es injonibla cuslquior sustitución ue fectores. Bubo= 
se puedo exprerar gróflcarentes por mdio de le figura 8. En dicha= 
figura, se nide cl trabajo Lon el aje horizontal y el capital £ on 
el eje vertical. — Aunque leo líneas de trazo cortínuo Y1, Yo y Y3 
pudieran representar los contornos reales de la función producción,-



  

GRAFICA 8 

los enpresurios pierasn que las remies son lar icocuentes ti;o Leontief, 
de trozo discontinuo Yj, YZ y YS. Esta situación los lleva a que = 
indeyendientenente de la relación de precivo de factores ojerente, ellos 
se mueven a trevés de la senda de exparsión A, es decir, utilizando al= 
tas relaciones K/L. 

4. Generalmente ¡e ajiroa que la inversión extranjera directa es uno de 
los princífules medios de transferencia, a los países cubceserroliado. 

En buena nedída= 

    

de roderna tecnología desarrolleda en otros peís 
dice- una especie de colonialismo tecnológico ha determinado las == 

  

pro;orcíiones fuctorísles en los países latiroarericanos. El flujo de- 

técnicas roúerras procedentes del exterior tiene influencia sobre las = 

empresas industriales y corerciales de los países subdesarrollados, di= 

fundiéndoserla tecnología extranjera en un amplio núnero de empresas do 
méstices. Sin embargo, concluyen que en la neyoría de los cesos, dicha 
tecnología no esté adartada a las condiciones de oferta de factores del 
ralsesubdesarrollado que recíbe la inversión, sino a les condiciones pre 

   

valecientes en el país desarrol'ado que reslíza la inversión. — Eepocí- 
ficorente, este punto de vista es adoptado or los teóricos de ls depen 
dencia como son: Osvaldo Sunkel, Gustavo Logos y Roberto Plrarro, pas 
ra solo citar algunos seleccionados al azar. La opinión que al respeg 
to sostienen estos autores resalta en los oíguientes pacejest 
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, la incorforación tecnológica adorta distintas modaligades, -des 
yroria tecnología, posendo, == 

  

    

For el uso de licencias, fútentes y zarcss foráneas, hasta la adaptación 

o desarrollo de tecnologías localaente = , y ello tiene diferentes - 
costos y consecuencias"   

Por su parte, Lagos señala que "es evidente que las suonididrias 
de las corporaciones internacionales que operan en la región no reali. 

zan esfuerzos significativos en nateria de 'investigación y desarrollo" 

  

(research and development). En efecto, la mayoría de ellas curecen de 

un departanente con esa finalidad y sólo en cusos muy cont dos lievan = 
8 cabo labores de adaptación de teenuloglas on tanto que en otra máno== 

ría de empreses -situadas casi invariablerente en irgentina, Brasil y = 
México- realizan rccestas actividades de investigación".20 

  

  

Empero, los datos de la industria manufacturera mexicana desmien 
ten rosundanente afirmaciones cono las de Sunkel y Lagos (cf. cuadro 14). 
Así, en los casos de muchoo industrias (industria química, construcción 
de maquinaria y equijo, productos de hule, construcción de eaviro ce 
tranogorte, rayel, incustrias canufactureras diversas, industrín del cel 
zedo y prendas de vestir, incustrivs del cuero y rroductos del cuero). 
el cerital extranjero tiene más bajas relaciones capitel-tratajo ¿ue las 
necionale ádez£s, existen otrós cifres que apoyen le ides de vna = 
tendencia a edaptación por arte de lassubeldiariso, — Por ejemplo, se= 
efiria que la cuntidod de máno de obra por unidad de producto, ceneral= 

  

  

    

mente es meyor en lay empresas subsidiarias que en sus metrices en el = 

extranjero. Al respecto, Von Berteamb 2/sénele que la relrción LY == 
vería entre 1.10 y 3.00 en las subsidierias mexicanas, en tanto que en 

Estos hathos, juagarcs que merecen ser= 

¿ue 00 
bus matrices europeus es l. 

explicados ror quienes sostienen que el coyital extranjero es el 

37 Vosaldo Suncel. — "Cspiteliemo vrasnscional y desintegración nacio= 
nel" El Trisestre Gconócico, Abril, Junio 1971 (el suurayadises nuestro) 

34/ Lagos Gustavo. "Emresas ari timo trasless aspectos socioneconóricos, 
jurídicos e institucionales! los Inversioneo Multin cionules en 
el desarrollo rec dev totiza, BID, 135%) y. ¿19 

"Derencenele e ino 

  
      

      

  

n eN 
        Oriando y Pizarro, hobertos Za 

Vors1ls extranjera". En gn Chile Hoy. Siglé AXE y 1970 (el Sube 
rayado es nuestro 

29/ Yon Bertreb, Horsann Polmunde Ireneter of 
ate intertcine sovang Ur coticns da deta 

Ze 1: pera obvener o. tÍtu 
ided de Pexvs, 1965, po 91-9 

    
chnolovyt_4 Casen 
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opera con las más altas relaciones cupital-irabajo. 

A muestro juicio von dos las principales razones que explicen la 
existencia de relemionas cuy itol- trubajo mís bajos en lus empresas pro 

  

piedad de inveraionistas extranjeros: 1) Cambio en el rito de rrogre 

so técnico en los países centrales; 2) Cuidedosos calculos de venefi== 
cios y costos. Fl rrámoro se refiere al hechó do que conforme se ace 
leró el rítmo de progreso técnico en los psÍses desarrollados, el plezo 
de reposición de cay 

  

tal fijo, pasó de 8 a h años, volvizndo un inpera= 

tivo, exportar a lcs subdesarrollados equipos y maquineria que resulta= 
ron obsoletos rápidamente. — El segundo se refiere a) hecho de qa el ca 
nociaiento empresarial y técnico del inversioniste extranjero lo lleva= 
a renlízar cuidadosos célculos de costos y beneficios, lo que se tradu= 
ce en un uso frecuente de equipo de segunda mano, ya que este constitu= 
yo el mejor nodo de adaptar las técnicr 

  

de producción a los bajos cos= 
tos del trabajo y altos del capitel. El inversionista extranjero,con= 
su equipo obsoleto obtiene en los países subdesarrollados utilidades si 
míl.res a las que obtiene con un equifo más modermo en su país de origén, 
en virtud del precio más bajo de la muno de obra local. 

Todo lo anterior nos lieva a planteur la necesidsd de estudiar = 
ente fenóreno y evitar el repetir mecénzcamento, sin unáligis previo, - 
que el inversionipta extranjero no hace ningún esfuerzo for adapter sus 
técnicas productivas al contexto local. 

5, La actitud de los consuridores de proferir productos entendarizados, 

producidos en gran escula, alienta la tendencin hacía los cétodos inen 
sivos en cajital, ya que la producción en gran escala está asociada a - 

una alta intensidad do capital. Además, la jubiicidad ha contribuldo= 
a ello al forentar la utilización do urtículon entandarizndus, y mo dar 
ningún imyulso al uso de productos hechos a mano. 

6. Low cunbics en l: estructura de demanda hacia los productos nuevoo.- 
Fetos productos crerdos en 1.b países industrializados se ¡roducen ha== 
ciendo un uso intensivo de capital. Elio hice que los productores na= 
cionales, el dedicarse a su producción, requieran grandes 1: portaciones 
de capital, o insucos intermedico, a fia de poderlos producír. En la- 
medida que haya un 1lujo creciente de productos nuevos, viniendo de los
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paíces industrializados, e incorporándose en las pautas de consumo de 2 
los juíses subuesarrollados, se genercrá una ¿uerza «dicional en contra 
del crecisiento del empleo. Sin embargo, hay que tener presente que= 
nuestros países pueden liberar su estructura de producción de su estrug 

tura de demenda en la nedida en que quícran ¡articipar en el comercio = 
Internacional. 

7. En muchas ovasiones, los préstamos oficiales de agencias internacio 
neles dd ayuda al desarrollo, encomiendan el dise? 

  

de proyectés « téc 
nicos extranjeros acostumbrados a utilizar tecnologías intensivas en ca 
pital, adaptadas a las condiciones de cue países de orígen, 

Todos los elementos anteriores he combinan par “ispulsar la util4 
zación de técnicas intensivas en capital, sin tomar en cuenta los efeg 
tos que a corto y a largo plazo pueda tener sobre la econonía, 

 



CAFITULO 1Y 

ELECCION DE TÉCNICAS INTENSIVAS EN ¿L 

  

30 DE MANO DE CBRÁ Y ALSUNOS 

PUOBLEMAS «UE ELLO REFRESENTA 

Los argumentos a favor de la utilización de una tecnología inten 
siva en el uno de mano de obra, no Solo están relacionados con la nece= 
sidad de crear empleos y economizar capital, sino que prebenden descen= 
tralizar la indus 

  

+ Se trata ds dispersar la producción intustrial 
en pequeñas expresas situadas en las zonas ruralas. El propósito de - 
esto es mitigar las disparidados de ingreso entre las zonas rurales y = 
les urbanas, así como evitar la concentración industrial en esta Últim= 
mas. So piensa que lasindustrias de pequeña escala tendrían a 5u dis 
posición energía electrica, así coro naterial y maquinaria noderaos, lo 
que les permitiría elsvar la productividad del trabajo por enciza del m 
nivel actual el las zonas rurales, pero con la ventaja de omploas mu 
cha más mano de obra que en las empresas de gran escala. Sin embargo, 
el punto clavo, con respecto a la cresción do industrias dd poquoña es- 
cala, y empdoo intensivo da mano de obra, es que, éstas, deben tenar un 

      

caracter com»lamentario con los industrias de gran escala. Zn tel for 
ma q laría dividida la actividad industrial sobre una base funcional,- 
pernátiendo el aumento del nivel de empleo. 

  

Una solución que indorpora tonto el objetivo de empleo como el =



ES 

de la producción es la del d 11 itario y la ia casera, 
Este tipo de solución que se adoptó en el sureste de Asia, resulte muy= 
  

recomendoble en aqueláos casos en los que existerg puede llegar a exis- 
tiejun entusiacmo colectávo. kn la medida que ce concentren en la — 
  ón de y escuol de manera 
tal al proceso de creciriento. 

De gran trascendencia son los argumentos de Kuznets y Gerschenkron 
en contra de la utilización intensiva de nano de obrm, Estos autores= 
señalen ae hay dos razones por las cuales conviene utilizar ¿ecnología 
moderna, intensiva en el uso de capital: a) la mano de obre juede ser- 
barata pero de eficiencia baja; b) el precio de la mano de obra puede- 
ser amuentado artificialmente por encina de su productívidad. 

Con relación al primer punto se señala que ol trebaj-dor sin edu 
cación puede tener una eficiencia denasiado baja para que confense su = 

escaso salario. En tal situación se impone el uso de una tecnologia= 
que suponga ahorro de mano de otra. El ahorro dd un tipo “e mano de   
obra necesita la colaboración de otro tipo. Cuanto más compleja sen = 
lo maquinería, mayor eerá la forgación que se exija »l jersonal especia 
lízedo de mantenimiento, a los técnicos de producción, etc., cpor lo —= 

  

que con bajos niveles de especialización e incapacidad de contratarlo - 
en el exterior, es casi imposible uneproducción, ni com empleo intensi- 
vo de trebajo, ni ahorrando mano de Obra. 

Con resjecto al segundo punto se dice que algunas veces los tra: 

  

bajedoree no solo son 3:eficientes sino que tambión su precio es eleva: 
do. Esto es debido 21la extenoión del efecto-d 

  

nootración, Al campo = 

  

de los servicios sociales y de lcontratación colective El precio del 

  

trabajo, incluyendo salarios y prestaciones socialas, se eleva a pesor= 
de la baja productividad. — Alo anterior se aúna el hecho de que el = 
capital, ex muchas ocasionen, puede resulanr barato adquirárlo en el == 
extranjero, gracias a una sobrevaloración del tipo de cambio2Y En esto 
ha jugado un papel tundanental la política proteccionista seykida por = 

26/ La sobrevaloración del tipo de cambio es particularmente grave en - 
los puíses en los que existen proceuce Wmilevcorarios dumósticos, = 
ys que ento hace que los precios de l mano de obra y de la raquí- 
haria doméstica suban en relación a los precios de la muquinaría -- 
importada.
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los pal: 

  

suodesarrollado! 

  

Dicha política, al imponer una serie de. 
restricciones a las importaciones de bienes zanufs 

  

  

turados, sobra todo= 
.bienes de consuro, genera el efecto de disuímuir las imsortaciones, lo= 
cual rojuce la demanda de dívisas, haciendo cue su oforga y dermnda se- 
igualen a un precio por debajo del de equilibrio, en decir, por debajo= 
del precio qus resultaría en ausencia de restricciones a la imjortación. 

$1, por otro lado, el capital se puede injortar líbre de derechos, tene 
mos dos factores causados por la política proteccionista, que actúan en 
el sentido de ustr capital, y disicultar la introducción de técnicas ín 
tensivao en munc de obra. 

Parece que ya estamos en condiciones de epreciar la influencia = 
que pueie tener la veriación en el tipo de carbio, sobre el típo de téc 
nicas productivas utilizadas. — ¿Cuál sería la roacción de las empresas 
si el dín de nañana se devaluase el tipo de cambio?. Sudedería que las= 
empresas tendrían que pagar precios más mltos (en términos de noneda do 
néstica) por sus importaciones de msquinariía, con lo cual tendríen q 
cobrar precios más áltos por sus bienes, pero tratándose de industrius= 

que Cienen cierta conpetencia interna no lo podrían hocer, lo que les- 
obligaría a sustituir la maquinaria importada por factores dorésticos,= 
pero ¿Cuánto devería influir el efecto de un cambio en lon precios de = 
las divicas?. Sería en-el momento en que la enpresa estahaciendo nue= 
vas inversionss, tratando de evíter la importación de vequinaria, que = 
ahora le resulta más costo,     y adaptaría cu estructura productiva a fin 
de utilizar rán trabajo. Con esto resvlterís que las espreses enples 
rían nenos capitol y divisas, ror hombre empleado, — De esta forma, cp 
reríe uno fuerza epueste a la sobrevaloración del tíjo de cembio, que - 
en todos los palsss subcenarrollados ha orizinado grandes inporteciones 
de bienes de copítel. 

Otow provlema de prinordiul icrortancia para 15 introducción de= 
técnicoo intensivas en el uso de trabajo, es el de distinguir oztre la- 

oferta total de trabajo inespsci:li:ado, y la oferta efectiva de él. = 
Esto hece referencia al problema de la necesaria complementariedad de = 
trabajo calificado y tratajo sin colificar. — Un mímino 

  

tracajo calá 
ficado es requerido, por unidad de trabajo sin cslificar y por unidad 
de cepítal. Así por ejerplo, sí por cínco trabajadores sín calificer- 

  

requiere uno calificado, en cuso de tener cien travajadoros sin cali
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fícar que constituyen la oferta total y solo diez calificados, la ofer= : 

ta efectiva de trabajo sin crlificar será de cincuenta; es decir, la — 

oferta efectiva oe trabajo sin calificar, está determinada por el ronto 

: 1 puede ser combinada con la oferta disponible de trabajo csli 
con excedente de trabajo sin colifícar, la == 

enelc 

ticado.2/ En 105 puíss 
oferfa efectiva será menor que la oferta absoluta de dicho trabajo, de= 
bido a la escuséz de trabajo calificado. Este hecho, no debe perderse 

de vista cuando se habla de los excedentes de mano de ora en los puíves 

por 

   

    

subdesarrollados, y debe tenerse presente que el problema se plat. 
una escasez de factombs complementarios. 

A pesar de todos estos problemas, si el psís ha decidido utilizar 

tecnología intensiva en el uso de mano de obra, no se trata de utilizar 
una tecnología económicamente entícuada que ha sído abandonada ya por= 
los países situados a la cabeza del progreso tecnológico, sino que lo = 
esencial2 'Ó la creación de nueva tecnología que use una menor cantidad 

de caejital por horbre empleado. Dicha tecnología no se debe identifi- 

car cono erróneanente lo hacen Baer y Hervé,2/con una tecnología de 68 
gundd mano. 

Un planteamiento interesante y digno de tomar en cuenta es el de 
incurren en el error de= 

  

Back y Todaro. 2” A pesar de que estos autor 
un rechazo total de todo tiro de importación de tecnología nueva, plan= 
tean la imperiosa necesidad de una industria doméstica de bienes de ca- 
pital, en la cual la tecnología usada secddapte a las condiciones de — 

subdesarrollados contro= 

  

oferta de factores. De esta forma los p:Ís 
larían to la y del cambío t 1631 - 

Conuideran los autores que la existencia de una industria de tienes de- 
vapítal en estos países sefís un inportante modiío de transmisión de cono 
cimiento técnico adajtado a su específica dotación de factores y evitar 

casez de divisas frenara los programas de inversión. 

  

    

ría que la 

3Z/ Way que reseltar que aquí estaros haciendo el supuesto de un coefi= 
ciente de elasticidad de sustitución entre trabajo calificado y no- 
califícado igual a cero. 

238/ Baer y Hervé, ob. cito 
39/ Fock Howard y Todaro Michuel.  "Technologicel Transfer, Labour 

AWsorption ¿nd Economic Development", Oxford Ticonorie Parers, Novig 
mbre de 196%. 
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Aunque la cri 

  

ción de una industria doméstica de bienes de capi- 
tel es, a lorgo plazo, una zedida eficíz pura resolver el problema del= 
empleo, creo que a corto plazo tiene poda viabilidad, y PC entrentaría 
con kuchos problemas, entre los cuules destaca la estrechéz delmercado= 
interno. Por esta razón, la solución a corto plazo del problera del- 
empáco debe ectar aroyada en medides de otro tipo. 

Para finalizar, quisiere señelar que la meyoría de los defensor 

  

de la introducción de técnicas intensivos en el uso de mano de cbra, == 

cónsideran ésto sólo cono una necesidad temporal. Se piensa qe, en la 
medida en que el desempleo y el subempleo sean eliminados, se irá hacien 
do necesario, la adopción de técnicue ahorradoras de trabajo. — Lo unte 
rio parece habar sido comprobado por la expariencia Japonesa, con respeg 
to a la cuel, en el Libro Blanco sobre Ciencia y Tecnolozía, se expresa 

  

que "la escasez de mano de obra parece extenderse graduolmente desde lus 

  

industrias secundarias y las empresas medianas y pequeñas, hasta las ge 
grandes empresas e industries. la situación se refleja en la priori- 
dad que se ha otorgado a la inversión en equipo, y a la expansión de los 
medics tendientes a racionalizar y economizar la mano de obra, La ins= 
talación de equipo y medios modernos ha cogcucido a una menor utilización 
de mano de obra." 

Lo/ Lin Libro Blanco uobre Ciencia y Tecnolozía. Gobierno de Jajón, Ofici 
le Ciencia y Tecnulogíu. vuplerento de Corercio Extericr. Febre 

Do de 1971 

   



CAPITULO Y 

ELECCION DE TECNICAS INTENSIVAS EN EL USO DE C+PITAL Y ALGUNOS PIOBLEMAS 

QUE EELO REPRESENTA 

Uno de los principales problemas que se plantea a los países sub 
desarrollados, 

  

el de crear oportunidades de empleo al exeddente de - 
mano de obra, causado por la falta de recursos complementarios, y por el 

  

crecimiento demográfico. Algunos sostienen que la resolución de este 
problema se encuentra en un acelerado ritmo de acunulución de cepital.= 
Se considera que la elección entre los métodos de empleo intensivo de - 
mano de obra y los de alta intensidad de capital, equivale a una elec== 
ción entre un mayor volumen de empleo con menos ahorros, y un menor vo= 
luna de empleo (a corto plazo) con mayores ahorros y salarios més altos 
para la mano do obra ocupada, Claro está, esto depende de que los -- 
aborros generados con los métodos intensivos en cepítal, vuelvan a ser= 
invertidos, y sóló pnapequeña parto se use para inportar. En este caso, 
sostienen Galenson-Leibenstein que las posiblidades de empleo creadas= 
yor los proyectos de inversión, realizados gracias al mayor monto de == 
ahorro, 

  

rín superiores a la 

  

que se obtendrien en caso de haberse adop 
tado técnicas intensivas en muno de obra. Lo anteríor significaría la 
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la realización del pleno empleo con salarios altos. Todo dependerá de 
la rapidéz con que se incrementen los bienes de cajital. El problema 

- de este tipo de es 
blema de acumulación de copital.. 

leo, lo convierten los autores mencionados en án pro 
ESA E 

  

  Bin embargo, coro comenta atinada 
mente Kinddoberger,==/ éste sería un argumento más a favor de las indus 
trias de rápido creciniento, con empresarics que reinvierten, que la - 
adopción de tecnología altamente intensiva en el uso de capital. 

Coms es obvio, la tesís Galenson-Leibenstein se basa 

  

n, Supuestos 
inapropiados para describír la realidad. Uno de ellos es que la fun== 
ción de bienestar social se dá más peso al ingreso per-cápita futuro que 
al presente. Además, se supone que el gobierno no puede llevar a cabo 

medidas compulsivas para movilizar ahorro en caso de utilizarse técnicac 
iintensives en mano de obra. Por si Zuera poco, se surone que el aho= 
rro de los trabajadores es cero, y que los benofícios se ahorran total= 
mente. : 

El mícno Leibensteig aporta otro argumento a favor de la utliza= 
ción de técnicas intensivas en capital: se refiere a la forma de las - 
curvas de isoproducto» Señala que en los ñétodos de alta intensimad - 
de capital existen posibilidades de sustitución por trabajo, lo cusl no 

sucede en los métodos intensivos en mano de obra, para los cuales - se- 

fala ol autor= la sustituibilidad entre factores es ceros. 

   
2 

17 Forte de los efectos que produce, a largo plazo, la acumulación de 
corital sobre el empleo, una expansión de las inversiones orig.nará 

ras raros. Se pion= 
su en los efectos multíplic:dores que conlleva la acumulació de ca= 
pital; sin embargo, no hey que perder de vista que éoto requiere una 
situación muy lejana del pleno enm;leo, es decirg en el ceso de nues 
t que no existan inelasticidudes de oferta. 

12/ Kindleberger, C.P., Econoric Developnent, Nes Yorki MoGraw-M111, 1965. 

GRAFICA 9 

  

  iS E 

  
   



7 

En la gráfica 9 se muestran las isocuantas corresrondientes a dos 

métodos de producción distintos. En el método A (intenuivo en capital) 

-hay cierta sustituibilid.d, mientras que en el método B (intensivo en = 

trabajo) las isocuantas de 90%, o tiro Leontie?, expresan que la sustitui 

Bhlidod es cero. For esta razón, fijando el nivel de trabajo, un aumen, 

  to de capital logrará aumentos del producto, con el mátodo A, no así con 
el uétodo B. La importancia de esto radica en que el la expanoión de 
una econonía 

  

realiza en el sentido indicado por el método B, no pue= 

de continuar tras de alcanzar cierto punto, por lo cual deberá adoptar, 
en cierto grado, las fécnicas A, originando uan econoría dualística. - 
Bin embargo, todo ésto no pasa de ser una mera elucubración teórica, ya 

  

que aún no se ha demostrado científicamente que las isocuantas tengan e 

esa forms. Además, lo que es mós iuportomte ¿Cúál es la razón para f£ 
Jar ejimuzl de trabajo?. El supuesto para hacerlo es que no existe -= 

más mano de obra, pero esto es exactámente lo contrario a las condicio= 
nes imperantés en los raíses subdesarrollados, caracterizados por una = 

oferta excedente de mano de obra, laccusl perzite expancionaerse por el= 
ejo horizontal. 

Otro tipo de argumentos se han esgrimido en favor de le utiliza= 
ción de tecnologías intensivos en el uso de capital, por paste de los = 
paísos subdesarrollados, Por ejemplo, Bruton, en un astículo 32seña 
la, en térzinos dinómicos, que las industrias que generan economías ex- 
ternas son, frecuentemente, de utilización intensiva dé capital. Por= 

esta razón, las im 

  

reiones en industrias de este típo tienen necesaria 
mente que efectuarse anti 

  

de que se aprovechen las oportunidades de in 
versión en industrias que emplean intensivomente mano de obri 

  

Del es 
tudio de Bruton parece desprenderse, basondose en fundementos técnicos, 
que a los países subdesarrollados les conviene adártar uns técnóblogía== 

  

adecuada a sus proporciones factorinlesy después de deducir les conside 
rables musas de capital que son necesorias para crear las industrias -- 
que generan econosizs externas. Enel mísmo trabajo del autor mencio= 
nado se supone, además, que la productividad del trabajo es mayor en las 
industries intensivas en cspítol que eh las intensivas en mano de obra, 
lo cual se convierte en un argumento adicional en favor de las primeras. 
Bin embargo, nos preguntamos ¿Cu'l os la meta al hacer un deterninado= 

T3/ Bruton, Henry. "Los Modelos de Crecimiento y la s Fcononía Subdeoa 
rrolladas". En Agarmala y Singh, La Econoría dol Suvdesurrolio, - 
ed. Tecnos. 
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tiro de elección tecnológica?. Seguromente no debe ser la de elevar la 
productividad de uno sólo de los factores. 

Un ropecto de Lrascedental ieportáncia que no 

  

debe olvidary=- 

y que se debe tener ¡presente en cl mozerto de hacer cualquier propuenta 

de selección de intensidad de factores, es el hecho de la desigual dis- 

tribución del ingreso pn los psícos subdeearrollados. Le utilización= 
de técnices intenstv 

  

s en el uso dd c:pítal, están asociadas con un ma 
yor monto de beneficios y una nenor nósina de calorios, lo cusl contri= 
buye A aunenter la nsla distribución del ingreso. 

Argumestos adicionales a favor de la introducción de técnicas in 
tensivas en el uso de capital hen sido desza.ciledes ¡or Elrschion y — 
Myimvtlí Dichos autores señelen que 26 cocasez de trabajo exiíficado- 
y uptituseo enpreseriales, en los puíses sutcesarrollcdos, cuuvierten = 
on un imperativo la introducción de tecnclogía ántenclves en capital, - 
que econoutzan los muy escasos factores de producción, Esto es así, - 
porque las máquinas reducen las dificultadoa en comseración con uns si= 
tueción donde se depende exclus1vurente de trabajo inesjerto y sin orga 
nización. 

  Con respecto a este argumento de Hirschman, hoy que soñalar que= 
o 

la evidencia expíricailo ña probado, píao que, por el contr=rio, se he= 
demostrado que ¿as tecnologína 1. 

  

intensivas en el uso de curital re-- 

«uieren un trabajo culificcdo par» poder ser utilizadeo. Un uno de los 
extudios del profesor Boon,“€/5e demuestra que existe uns estrecha rela 
ción entre la inteneidrd de capitel de uns inaustria, y la intensidad de 

cujital de la fuerza de trabajo que labora en ella. ve comprobó la =—— 

existencia de couplenentariedsd entre la educación de la fuerza de tra= 

bujo y la intensidad de cepital; es decir, un empleo zós intensivo de = 

  

espitel requiero un nivel educativo más elevado de la Juerzá de trabajo 
(cf, cuedro 15). Ss observó que en la medida en que aumenta, Ja inten 

sidud de capitol, se requiere aís fraduedos universitarios y nás perso= 
nel con alta calificación por cada 

  

90 trabajadoras.  Igualuante, el- 
Instituto Fconíaico de los Felees bajos efectuó, con tase en datos del= 

  

     

  

Ifacimen, Albert. Le ententezis 
1908. Byat, 1. Tho Fenapmica of the bevol 

45/ Hutchim.on Co.y 19:00 
15/ Boon, Serard K. Factores Hísicos y lfumenos en la Froducción. F.C 

     rrollo cont 
ouinz Com 

  

+ FCE 
London 
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la insustría manufecturera americana, une serie de Investigaciones es=- 
tadísticas sobre el tema, encontrando cosficientes de correlación muy - 

sltos entre la intencidad de capítol de las industrise y el nivel educa 
tivo de los obreros ocuj: dos en elias.2/ Lo anterior permite apreciar 
que los investigaciones realizadas apoyan algo que es de sentido común, 
y que no nos explicamos por qué Hírechran desconoce. 

For otro lado, la complenentariedas :oxistente entre la intensidad 
de capital y el nivel educativo de la fuerza de trebsjo, ocupada en la= 
producción, es indicativa de que cada nivel de intensidad de capital es 

tá asociado a una fuerza de trabajo con un determinado nivel de educa== 
ción. De ahí ge deducen dos hecros inrortantes: 1) Los cambios en la= 

intensidud de capitel deben acompañarse por cembios en el nivel educatí 
wo de la fuerza de trebajo, y 2) Sí se aumenta el voluren de capital e 

en uns economía,manteniendo constante la intenoitad decapital, debe au- 

sentarse también, el número de trabajadores con diferentes nivles educa 

tivos. 

Estos hechos constituyen un cierto indicador de q 

  

cunlquier in 
tento de intensificar la util.zoción de capital en la econozía, nocesa= 
ráamente requerirá la intensificación del uso de meno de obra, con cier   
to nivel educativo. Por esta razón, técoicas intensivas en el uso de 

cepítal, no sólo iaplican un fuerte gesto del factor ascaso, cipital, - 
sino también del factorescaso, mano dd obra calificeda. 

    

Antes de 

  

guir exuminendo los erguuentou de Hirechnan, parece = 
oportuno señalur dos tipos de relaciones que es de mucha iefortanzáa cg 
noceri 1) La relación entre el tunoso de la empresa y lointensidas di 

  

capital, y 2) La releción entro al tamaño de la espreca y el nivel edu- 
cativo do la fuerza de trabajo. 

Con respecto a la prizera rolución, so ha demostrado que contorme 

Féxico, 1970. Tambión se _Fueda sonmultar el libro de Réctor Correa   

    

intensidad de enpital y ol nivel educativo de la fuerza de tr 
directamente ocupada en la prodvsción. Sin embargo, se util Ses 
coro instrurento estadístico el confíciente do correlación porciai, 
yo que fué nece: río avular el efecto de las variaciones en la orga 
nización de lus: expreses para comprobar la relación mencionadas 

46/ Boon, Gorard Ko, ybe cito Po 17. 
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eumenta el teuaño de las empresas (medido por el número de erplendos),= 
aumenta la cuntídad de curítal por hombre empleado; esto es, len empres 
sas de gran escale requieren una mayor intensificación en el uso de com 
pítal que las dé pequeña o medisma escaka (cf. <cuaded6). For lo que 

toca a la segunda relación, los dstos mexicanos y de otros países apoya 
la hipótesis de qn el nivba educativo de la fuerza de trabajo se inore= 
menta al aumentar el teraño de la empresa (cf.cuadro 17). ¿stos he== 

p 

chos son ilustrativos de que recomenBar la creación de empresas de gran 
escala, implica reconendar aurentos en la relación capital-trabajos y = 
una sayor utilización del facfor escaso mano de obra calificada. 

Oirendo alrededor de otro tiro de argumentación, pero con la mis 
mo finulidad de ricomendar le introducción de técnicss intensivas en ca 
Hitel, Hirschmen presenta otras razones: 

te 

  

% Exist do de funciones de di ión divergentes. A 

señala que la taca norginel de sustitución de fuerza de trabajo por= 
capitel, eo mayor en los países subdeserrollados, puesto que se nece 

sita nés fuerza de trabajo para corsensar una baja en el cspital. 
El autor ilustra su pensamiento por medio del siguiente diagremas 

GARFICA 10 

Considera que las isocuentes, pera una produdción dada, de cuslquier 
bien, coinciden sólo en los seguentos de ata intensidod de cojttala= 
La curve Au ee la isocuanta dol falo subdesarrolladcuy la curva Ad = 
es la del país desarrollado. Ante la existencia de precios relutá= 
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vos idénticos, cono queda expresado por las líneas paralelas FG y DE, 
el país subdesarrolladosse situaría en Py y el desarrollado Pza $51 
mediros la intensidad de capital por la relación K/Y, es clara la ma 

yor intensidad de cajital en el pels subdesarrollado. E 

Suroner una situación cono la de la gráfica siguiente, con precio del 
trabajo más caro y con precio más barato para el capital, cambia poco 
el resultado. El país desarrollado se sitúa en Pz, y el peía subde 
sarroliado lo hace en Pqu 

  

a 

GRAFICA 11 

En este caso, ambos tendrín la micma intensidad de capital, medida,- 
cono lo hace Hirschran, por la relación carital=producto K/Y. Mo = 

obstante, no tendrán la sisma intensidad Medida por la relación capi 

tal-trabajo, ya que tl país subdesarrollado expleará zás hombres con 
el mísmo cayital. 

Se examina la posibilided de que la tecnología occidental aólo ofrez 

  
ca un rango de alternativas muy lámitadas, altamente intensivas en -   
el uso de capital. En este caso, se tendrán vectores que repri 

  

n 

ten procesos altamente intensivos en el uso de capital, coo los in= 
dicados en la eigulente Eráficas



iS 

  

GRAFICA 

  

12 

Los datos presertados en la prinera porto de esie trebajo, van en 

  

contra de esta ergunentación, yá que se puede operar, cono £e Jemos= 
tró, con muy Jiferenter releciones cejliel-trebujo, M/L, cienuo posd 
ble encontrar vectores cercanos el eje de las »bscisas. 

  

Lss industrivs localigadas alrecedor de un proceso, sunque ticnsn un 
proceso necánico o químico central, control.do por la ráquin», todos 

  

los movirientos hacia el proceso, lejos de él, son control: dos por = 
el hombre. stc abre la posibilidad de utilizar mano de cbru en Y       
grergcicuca veritérican, sin afectar, la eftcie: 

  

cio, yn que el proce 
eo centrol seguirá dependiendo de la móquina, 

nm Para finalizar, Hirschmsn recoriende el uso de tecnologíce insonsivas 

  

en capital, pare los p"Íscs cubdesarrollacos, pero, sobre todo, en ía 
duvtrias que abren nuevcs horizontes de productos, y no de las ques= 
en la nctualidad, son opmradas en lorca tredicional. — Sin cxbargo,p 

    

en este caso, el ergumento de liirscisón es besvante dudoso, porque, 
como ya mencionsros anteriormente, son lasindustrias dedicedus a pro 
ducir productos nuevos las que trabajan con una mayor intensidod de: 
cepitel, egravendo el problera del empleo.



UariduLo VI 

   Asniiclo dachonlal DE Lab rUoLBILIDSDiÓ DE La 

  

PUDUGUILA da diras 

TL   108 LE TECNOLOGIA 

Este es el momento $e analdror lo posibilidad de Íniro 

  

oción de 
técnicas intestiv.s en trobajo, en los principeles sectores ue de acti 
vidad económicas 

la gector órfículc. Dado que los palnes sublesarrol.acos re - 
encuentren ente el alloma de abeorber preductivament   =u meno de Obrey= 
y dudo que una gran parte ds la fuerza de trabajo s> encuentre an las = 
zunon rursles, serío neces rio que, en nuestros puíses, se siguicia un 
tipo de dererroddo agrícote banedo en el rodolo jaronés. Ente tiro de 
rodelo, spoyulo en la revolución de 

  

y trata de aunen== 

tar la productividad agrícola, pero a base $e empleo creciente de abonos, 
mejora de semillas, óptima rotación le conechas, escarda y construcción, 
espeolalnento a sano de obra, riego y ovenamiento. — En este cector, la 
elección tecnológica Jabo realizars 

  

trosando de bustar economía ea los 

recursos de casital y utilizsctón   em de nono de obraa — Fute tio de 
devarrolio egrícola se contrapone al nodelo moxicsno, caracterizado por 
un duelíeno agrícola (así, basándose en doton del Cenao Agricola, Ganan 
dero y Ujidol de 1700, Fernando rez ceñulanZ que en los predivs .nyores 

    

EN VEZ coscien, ¿arnando. "+robleuse y jersiectíves del desarro 
ugricola". ¿o juoletatonatere y txploteción, ed, huestro ¡kespo, - 
México, 1953, 

       

 



PES 

de cinco hectáreus, el copital por fersona ocupada fué tres veces suje- 

rior el de los parvirundistas “Y ), con un pequeño sector de gran esca 
_ la que doina les ventes comerciales, utilizando métodos intensivos en= 
cejítel. En necesarzo destacar que en el ceo de México, la acción gu 
bernucentol ha fonentido el surgíriento de este sector, epoyáneolo con= 
crédito, concediéntole la exención de irjuestos al importor maquínaris 
pgrícole y beneficióndolo de la meyor porte de la 5 obras de infraes=- 
tructura. — Lvs jolíticas guberneaentales y la de caritslicación cel cam 

   
litado contre la absorción de trubajodoren en el sector agríco 

la importancia de fomenter la utilización de técnicas intensivas 
en el uso de meno de obra en el sector agrícida, contribuirá, en purte,= 
a rebolver el problema de laescasa absorción de fuerza de trabajo, por= 
purte del sector industrial. — Fara apreciar la importencia de éste he= 
cho, baste tener presente que, a poser del dinarisro nostrado por el == 
sector industrial latinoanericano, la tasa de abscreión de fuerza de-   

trabajo no sólo cayó jor debajo de la tasa de crecimiento de la pobla== 
cáón urbana, en muchos príses, síno que aún por debajo de latana de cre 
ciriento de la pobleción. — Pars América Latina, cozo un todo, en el = 
período 1945-60, la tasa de crecimiento de la pobleción mrbans fué 4.3%, 

la tasa de creciniento de la pobl:ción econóricamante ectiva en el sec= 
tor no egrícola 1ué 3.8%, eníanto que la tesa de creciriento del empleo 

en la menufectura sólo fué 2.8%. 

La escasa cipacidad de ubeorción de fuerza de trabojo por parte= 
del sector invusteisl, puede ser apreciada con los dotos del Statistical 
leerbook,2Y/y muestran la declinación de lacapecidad de absorción del = 
empleo indutrial por unided de producto (cf. cusdro 18). El mcvinien 

to descendente de la releción L/Y es un indicedor de la tencencia a usar 
menos trabajo, para obtener una cierta cantided de producto. Enel ca 
so mexicano, tomando cono año bese 1958, es decir, ígualando la rolación 
1/Y en ese año a 1.00, hoy una tendencia a disminuir, pesando en 1962 a 
0.85 (of. cuadro 19) 
  187 Tropieterio de tierras, con 5 hectáreas o menos. 
13) >ezún Baer y Hervé, en el período de 1945-49 a 1956-61, el producto 

del sector manufacturero oreció 5.9%, en tanto que el ¡roducto bru- 
o dunéstico lo hizo a h.0) Baer y Aorvé, pb. cite, pe 38. 

1963.      
59/ ¿tatietical Yearuvok. U. 
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Por estas razones, ui punto de vista es que recanizar los cultiw 
vos es antieconórico a nenos que exista escasez de fuerza de trabajo en 

relación con el capital. 
ción de la mecanización origina mayor desocupación, y un costo extra en 
divicas, para inrortar equipo y combustibles. La mecanización reuce 
la demanda de fuerza de trabajo agrícola e incrementa la productividad= 
del trabajo, al permitir que cada individuo cultive un meyor múmeoo de 
hectáreas. La mecanización del campo se convierte en parte necosaria= 
del creciriento econónico, donde la fuerza de trabajo es escasa, pero - 
tiene mucuos efectos negativos donde la oferta es abundante. 

2 2+- Sector Industrial. En 

  

  te sector, la experiencia japon 

    

tarbién resulta de gran utilidad. La industria japonesa se ceracte 
riza por la preponderancia númerica de pequeñas expresas que realizan - 

sue actividades al lado de las grandes emprecas. Aunque estos sectores 
compiten en muchos aspectos, se complementan a través de un sistema de-   
subcontratación. Existen muchos ejemplos de interdependenciz que pue- 
den encontrarse en las industrias mecánicas; así por ejemplo, las indus 
trías pequeñad pueden dedicarseca producir piezas y accesorios pura las 
industrias del automóvil, de bicicletas, de material de transporte, y = 
de comunicaciones. En este caso, el gobierno japonés jugó un papel im 
portente, apoyando a la pequeña empresa con ayuda de todo tipo. 

En recientes estudios acerca de los problemas del empleo y la e 
' elección tecnológica para el caso de los países latinmoarericanos, se ha 
puesto énfasis en la necesidad de desarrollar algunas industrias intene 
sivas en capital, que utílicen la tecnología más avanzada, pudiendo com 

yetir en los mercados mundial 

  

Para el caso de México, tal punto de 
vista es adoptado por David Ibarra, quien señala que "convendría estu== 
diar y promover una lista selectiva de industrias para que, aprovechan= 
do las ventajas comparativas existentes y el uso de las técnicas más avan 
zadas, pudiera asegurarse el obligado nivel de competitividad en los == 
mercados mundiales 

    

Bajo un tenor parecido, pero aplicado a todos= 
los países latinoamericanos, la Oficina Internacional del Trebajo seña= 
la que en el campo de la sustitución de importaciones y fomento de expor, 
ticicnes, la competencia externa hice esencial adoptar muevas tecnologies. 

1 David. "Mercados, Derarrollo $ Política Econérica"". En El 
l de Véxico en 1 

52/ "Towards Full Euployment! Colo: dia, preparado form 
la Oticina Internacionel del Irabajo. Génova ÍLO, 19704 p=1> 

  

|S e 
Ss
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ar
 el 

  

Con fuerza de trabajo excedente, la implanta 

22/
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Esta forma de etacar el jroblema de le balanza de pogos so basan 
en un total desconocimiento de las caractorísticas de las exfort 

  

lones 
manufectureros que los faísee eubies=rroliados exporisn a los desarro==. 
lledcs. Enel trabajo yamencionado ae la ÚNCIAD, se nece roeierupcias 
2 un estudio econométrico, en el cual se tr.taron de detervinar lom= 

distintos factores que probaolenente iníluyen en la actuación o:portado 
ra de productos incuetríalen por porte de los ;aícsa subdegarro    tados q 
los dessrrollados. Los tres primo 

  

ales resultados encontrados fueron 
los siguientes: 1) Los pafres subdspsrrolladss se edjuáicon vor gran 
Lar: 5 de los países de     iorortici     
listas, en el caso de productos que dejondon sé la disponivilid de re 9. 
cursos necuroles; 2) Los goloes ourtesarroliadds tienen fuese. 

    

dus ir lo expertoción de productos cue necesiten rolerivenento ora nano 
de otra esrecinlizado; 3) los países sutde-orroliados ilener ventaja 
er le excortsción ds jrosuctos ¡rodue: 

  

5 ¿ererers rentotle - exc ma p 
geólana escala,   

Usando otro tigo de análiolop basado én vl estudio de lis corace 
terístíicap técnicas y econóricas de las manufacturas, ectualeerte expor 
teias por latinoamérica a los Euladds Unidos, CEPAL encuentra que los = 
países latinvacericanos "pueden competir en peneral en el rercado enter 
poen todos aquellos productos en los que se requiere una Íntensa vtidi 

  

ndo nono de obra o en que Jos ínsuros de materias primas y bienes   

  

i 5 tienen fuerte pon    areción , y óntos se derivan firecta o in 
directamente de sus extensos recursos naturalente       

Aunque tonbián existen, dentro de los artículos actualenente 0x- 
fortatos jor Latinowmérica, un conjunto de ellos que son altanente inten 
sibos en el uso de capítal, no Lay que olvidar que están ranejesos fun 
damentalmonte por empresas extranjeras, las cuales suministran el cayi- 
tal y los conocirientos técnicos desde el exterior, compitiendo en el = 
rercado mundisl, de conformidad con su propía política de corercio exte 
rior. 

  

De la evidencia aportada por los estudios de UNCTAD y CEFAL, se: 

33/ Tride in Menufectures of Develo“1ng Countries: 1959, Revier. Nucio= 
Unidas. 2. 79 YT 7. 
otero        ruaci 
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concluye que los psíses latinoarericanos deben tratar de fomenicr la ex 
rorteción de productos manufacturados altamente intensivoe en el uso de 

.nono de obra, y que puedan ser producidos en pequeña o mediana encala = 
en forza rentable. Com esto no sólo sr atacnrá el ya ds ,or ol grave 
protlema de lu bulenza de pugos, sino que se promoverá una demanda adín 
clensl de mano de obra, aliviando el problesa del desenyleo y del subem 
pleo. 

lo enterior claramente nos inforra del sentido en ue se debe des 
viar el progreso técnico en el sector industrial, esfecificinente en el 

dedicido a exporteción. 

For lo vue respecta al sector industrial desicedo a satistucer el 
mercado 

  

interno, no ee justáfico la adcpción de tecnologías £ntersivas= 
en el uso de cpital, sobre la bese de que la utilización productiva anual 
del equizo es muy baja, y los montos de p: 
ebtrecuén del nercado interno. 

  

oducción pequeños, debido a la 
Dada esta situación, generál sora todos 

  

los poflios leiizomrericanos, la óuupción as tecnologías éntensivas en el 

dsu de ospital, conguce £ un lr    ste desperdicio de recursos escasos. 

3.- Construcción y Servicio 

  

  Uná activided en la quíhó; casi un 

total acuerdo acerca del tipo de técnicos recuuentables ¡ori nuestros - 
Feíces, es el sector de le constricción, A pesar de las auyrios puede 
biladedes de el tecnológica que omisten e estén      > siena activid- 
un consenso general abundando an la coaverlencia de utilizar són dos de 
elta intenciced ue mano de Vkra. 

  

Muchos países nan encontrado en esta 
actividad uns forma de abserber cantidades inportantes do mano do Ubra. 
Va buen ejeuplo du lo conveniente quo resulta uu el sector do la cong== 
trucción, la adopción de tecnvlogíse intensivas on el usu de wano de - 
obra, se hs prosentado on un trabajo de tesis en el cuel se afirua que= 
Wsegún informe reciente, el costa por kilózecro de cunstruir le evtopis 
ta México-Zuevla de cuarro carriles,     luá el wieno que el de construir = 
una carretera entro la ciud-d de Guetenala y Juerto Berrios, a pevar 

que el tesreno presentaba más difícultedes om el caso de Féxico. La. 
  

  
gren difesoncia er el costo se debió, de acuerdo con el doctor A 

  

ano= 
nich, el necuo de que el proyecto gusteualteco fué llevado a cabo por = 
cap 

  

as extranjeras con slta ántensidod de c.1itul, níentrms que la - 
eutájiuta México-Puebla fué construida jor conpañías mexicanas que uti 
lízer procescs intensivos en mino de obra". 
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No obstente, comunmente se argurenta que la adorción de técnicas 
iniensivas en trabajo ex el sector de la cunstrucción, retarda la dispo 
mábliidud de los servicios del producto en conutrucción. 
neco 

Ésto no tíene 
ioneato ¿or zué sar csi, ya que si el trabajo lucul porsato el = 

empleo de muchos tral 

    

fadoras, se puede seguir agrezando trabajo aastas 
que cl producto por unidad de tieno sea ¿uel al do las téciunas más $ 
abanzadas. — íste procediziento puedo ser ejlícado, sobra todo, en lo, 
casos en que sl products visue la forma de una línea en ul esjucio, co= 

    

mo Gucedo con las carretoras, diquem, canales, trincheras, etc. 

For sl no fuera poco lo unteri.r, hay que pensúx que una forma de 
eo dinírazado cono es el ejárcito, ¿odría ser Áeducida un caso de 

que se dedicaran los nísmbros de esta Institución, al trabajo de auig== 
trucción. 

  

Tosando er cuenta que la construcción as una activid:d que nece= 
sítos permíso, se puede pensar en   vrohivási a quieres uaon ua nivel de= 

ón indosesble desde el punto de vista pocíal, 

  

mecsniza    

Con respecto al nivel de intensidaz 2:     sector ssrvicl.a, existe 
un mayor desacuerdo. — Por ejemplo, en el ya mencionado estudio de la= 
Oficina Internacional del Trabajo, se eoñala que para el caso de Colom= 
bía, le introducción de modernos susermercados ha desplazado « una gran 
centídad de pequeños corerciantes que expendíaren ziscelíness, cof los= 

zue Íato tien     sobre el desem 

  

Lo misro ha sucedido 

pare el cs00 de bandos y compañías de meguros que con la introducción = 
de equipo moderno han bacho innecesnria la Ulflización de muchos emplea 

do8. 

En el caso de algunos servicios, objeto la prioritad que pueda te 
ner la introducción de técnices in: 

  

salvan en trabajo, ya que no se debe 
olvider que óstss pueden tener influonoia en al sentido de disrinvir y - 

bajar la onlided de los servicios realizad 

    

Fnpero, cusndo no se afeg 
te ni la velocidad ni la colidad de los servicios, no hoy razón para ín 

  

  
troducir xótodoa reoanizados desnlaznáores de trabajo. z 

ZJ Vi varía y Compos, Peuricio.  "Proaoferencia de Tecnologí:, Dejenden 
cla del Fltoriar y Denarrallo Econónico". Testa Profesional» Unllnám.     
Led    México, 1958. po 208-209 
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FUiraS O INSTRUMANTOS PARA L 

  

¡CIR AL USO DE CIENTOS TIFOS DE TÉCNCLOGIAS 

Uno vez exaninsto en forza ruy ayroxizeda el josítle orden de prio 
ridades de elección tecnclógica pera cada uno de loa diferentes sectores, 
son vílidas lac aigulentes preguntas: ¿Exioien tomas o instrumentos pa 
ra dirigir el progreso técnico en ciurta dirección? 

efectivos? 
¿Son instrunentos= 

Dado que nos esteros desenvolviendo en el marco de una econoria= 
de sercado, cuyos on resarios tratan de mevicizar eus ganencaes, su cri 
terio de elección técnol6, 

  

g1ca está envercado centro de ene objetivo ge= 
neral de omoxicicación». 

Los empresaraos eligen las t 

  

“de los custos de= 

los factores prodvotivos, es decir, Jow rrecios de norcado del trabajo- 
y del capítal. — Fero los precios da ercado, devido + una serie de im- 

perincci.mes existentes en los mercado de factores, no rerrecentan la = 

dotación de los misrios. Paro ejerrlitícar, seuponferos el mercado de- 

trabazs resr»aentado en la gráfica 13. 

£eo DD le curve de Jemenda por trebejo, y 55 ln curva de oferta- 
tor trabejo. hn cundici nes conpetutiveo el ealurio sería Co Fero una 

  

serie de inyerteccionen como son lv presiones sindicsles, lo legiela== 
ción social y la inmovilidad dol trabajo mantienen el salario en H. En
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este caso, al fijarse el salario en H, se mantiene ana relación artifi- 

"cialmente elevada entro el p£ecio del trabajo y el precio del capital. 

  

CAnTiDAD IRAFICA 
ORArzCA, 13 DE TNAGASO 

Muchas veces se eleva aún más la relación entre los precios de los fac= 
tores, por medidas tendíentes a bajar el precio del capital; por ejemplo, 
en el caso de Colombía, donde a falta de producción doméstica de maqui= 

naráa y equipo, el costo del equifo puede ser iguslado al precio inter= 
no de los biones de capital imjortados; una serie de políticas con res- 

y el control directo sobre la impor 
Esto, obviarent: 

  

pecto al tipo de cambio, las tarif 
tación bajaron los precios de los bienes de capital. 
es un incentivo jara el uso de técnicas intensivas en cspito11 

  

Para el ceso zexicano la modificación inadecuada de los precios= 
de los rítcos de carbio de los pre 

  

relativos se puede apreciar a tru 
Así, durante el período 1960-65,en tanto que == elos de los factores» 

aunentarów 7.5% al año, el precio de los bienes= los salarios norinal: 
pítal sólo aumentó 3.6% ul año. 

  

de cl 

  

Ilustroros el argumento anterior en la gráfica 1%.  Surongamos= 
dos tocnologíes altermativas A y B. La tecnología A intensiva on el = 

  

367 La Frelución de la Industria Monufacturera en México: 1950-196 
Grupo 1cp Hacienda-Bando de México (versión mineográfica).      
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uso de caritel, y lu tecnología B hntenciva en el uso de trabajo. Law. 

rel+ción de jyecics IP refleja los precios artificicles dol trabajo y = 
dol cajital, es decir, los precios en un rercado injerfecto, no refle-= 
Jando low costos socivles alternativos de los recursos. La r-lacióno 
de precios P'P! si refleja la escecez reletíva de fectores, en decir, = 
el precio del trab 

  

jo bajo, resultado de su »bund:ncia y el precio dol- 
espital alto, debido a su escasez. 

  

GRAFICA 1h 

Con le relación de yrecive couo PP, 41 empresario le conviene sí 
tuareo en Á o sea, utilizando una tecnología intencive en el uso de ca= 
pítal, ya que al se sltusee en el punto B no estaría maximizando, Con 
mo lo demustra la línea punteuda P*'P** el punto B, evaluado a la rela= 
víón de precios PP, resulta un punto de mayor costo que el punto Ae. 

En la gráfica 15, se Trazan otra vez las dos técnicas de produc= 
ción, y las relaciones de precios correspondientes a la situación ectual 

  

y a la situación ajustada a los costos de oportunidad de los factores»- 
Sin exb=rgo, ahora añadizos la dótación de factores del país que está = 
representada por el rectángulo O%ZLj es decir, el país dispone de una= 

oferta pequeña de capital K y una oferta abundante de trabajo L. Si = 
el pulso, en vez de situarse en 2, sobre la técnica de producción 4 im== 
tensiva en coyítal, dejando una gran centidad de trabejo ocioso L¡L, se 
sitúc en el vectir que representa la técnica B, intensiva en trabajo, =
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en el punto b*, obtendrá un mayor monto le producción, ya que b'>b, dís 

pinuirá la desocupación de trabajo en un monto Lql2, y -lo cue es más . 

isportante= sin variar la utilización del factor escaso capital, ¿uesto 
que se seguirá utilizondo OK. 

  

GRAFICA 15 

La gráfica anterior es ilvstretiva de la importencie que 
el hecho de que los rrecion de las factores reflejen Sue 

  

escasez. Zn nuestro caso, el cambio de la relación degprecios, de PP= 
a E'P!, perritió la obtención deun monto mayor de producto b' = 
ro lo quo es rás ixportante destacar, es que el antiguo monto de produg 

    . Fe 

ción a =b, se puede obtener con un 

  

mor costo de capital K, perním- 

tiendo al remanente XK enplearse en otros usos. 

En este caso, la medida oblizade es hecer que los precios de mer 
cado d> los factores señalen nás adecuadamente los costos sociales. 22 > 
Esto se lograría en el caso del ceital, afectando todos los elerentos= 
de los que depende el uso de capital: el costo mísro de los bienes, la 
extensión del tiempo en el cual serán usados, pl volumen díario de pro= 
ducto, la taca de interés y el método de depreciación fijado por las au 
toridades fístales. Al mísco tiemá, sí las condiciones políticas lo- 

rermiten se podría pensar en adecuar el salario en uns forma que refle= 
Jo z5s la disponibilidad del factor trabajo. Sin embargo, no es neco= 

  

Ta evuluación de los costos sociales puede hacerse a través del cél 
culo de los preolos'"sombra",
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esrio que directamente ee afecten los precios delos factores, ne podría 
pensar en un sistena de subsidios al uso de meno de obra. Por ejen- 
Flo, sí existo una taga de salario de 4, pero se concede un subsyito a= 
lus cayresus Ue 1, ls tasa esectiva ¿o exlario (tasa de smalerio uz mer- 
cado menos autuldio) que pegarísn los smpresúo, sería 3. Une política 
de este tipo llevaría a las empreses a que en ol transcurso del tiempo= 
fuesen realizando sus inversicnas móleccionando tecnologías como la Ba 

  

Nos quedo 2ún por uveriguar la respuesta €: lon emireseríos a las 

variaciones en los precios dé lon factores. 4 este respecto, ¡era el 
caco de México, John Isbistere 2VAnvestigó la iniluencia que sobre el- 

5. La   espleo en la manufactura tienen los vambios en la tesa de valar 
ecuución sjustada 1uéz 

  my. 2 + Dn + Eng, 

donde nj es la tasa medía anual de crecimiento en el empleo total en una 

industria, n,l. tasa de crociemiento del producto besl y ny la tasa= 
de creciviento de los salarios reales. Du HL esla clactícidad 

  producto neto de la denunda de empleo, es decir, ños clde 1: 

  

de combiva en el empleo, ante cambios en el producto. € 

  

la olssticidod tasa do calario de la demanda de exjleo, o en 
kámos, la meúida de la respuesta de castlos en la demande de exploo ante 
cantios en los súlarios. 

Los datos disponivles consistían de las tasas mecios unusles de = 

   cambio en el ompleo, el producto real y los salario: reales en 25 indus 
trisg manufactureras sexicanas, sobre un períozo Ju cuatro cios que iba 
de 1553-1957. Sl resultado fué: 

58/ En aute momento, ol lector hará oste oportunísira pregunta: "¿De dén 
de se sacarán les cecursos?7W. Contestar a esto »n forma amplia nos 
distancioría mucho dd nuestro tera objeto de análtsos s£lo quisiera 
índicar que en el libro de Scifovaky, Little, 3cotte Industry end 
Traje tn Deselorine € Extordy 1970, se discute «ar láa 
Lente. “odo el ar¿ an los autores en una revisión to= 
tel de la política eoteceton. a que ha curactesizado a los países 
subdesarrollados. 

  
    

£9/ issictere, John. "Urban Employcent and vezes tn a Devoloring Econg 
1y. The Case of Mexico".  VYerrill College University ol carigornia, 
Sunta Crue (versión mimaográfica)o
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m, % 00h + .842 my = «584 my Ra .56 

(.038) (.162) (.164) 

de dorder De .3he y 2= -.514 

Esto es, la elesticidad producto meto de la demanda de emjleo es 

cercana a 1, y ls elasticidad tasa de salaríc de la demanda de empleo - 

es cercana a =.5. Esta regresión, ezídwda por Ishástere, demustra - 
que en México eh empleo manvfacturero es eunsitivo a los movirientos de 
la tasa de salerio; es decir, ante aumentos en el nivel de salarios, hay 

una respuesta en el sentido de demandar menos trabajo. 

Haciendo el ninmo tipo de estudio sobra 75 industrias nanufactu= 
roras mexiennas, Eriksson £Y encontró una sensibilidad mayor del empleo 
ante cambi 

  

6 en los salarios, El resultedo fué: 

my, * +.5 + Beny - 870 Ro .79 
(.049)  (.092) 

de donde: Bxm.82 y Gon -.67 

En el visno trabajo, se encontraron los valores de 3 poro Srgentá 
na, Brasil, Colombia y Gosta Rica. Los tesultados ontenidos fueron reg 
pectivsmente =.36, =.72, -»95 y -»b7. Toda esta evidencia nos indica 

que el empleo ressonde negativamente ante variaciones en los salarios. 

Por lo que toca al copital, comunmente se señala que ¡nientras +, 
ués baja es la tasa de interés, hey una mayor desviación bucia la uti- 
lización de técnicas intensivas en capítal, dieminuyendo la demanda por 

trabajos. No obstante, redíente un ejemplo utilizerndo la técnica del= 

valor precento EV se puede demostrar como pora que un cembio en la ta= 

sa de interés tengu electo sobre la intensided de cajital, se requiere= 

que el cambio ao sea demasiado pequeño, aparte del hecho de que este de 

be perdurar, e fín de pue po piense que es pernenente. 

  
60/ Frikseon, John. Bb. cit. p. 21 
61/ 11 ejenslo cíguiente está tornado de Ros 

de Frorcioco C41 Dire, 
puntes de Teoría Lconómica"” 
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Proyecto 1. Trabajo intensivo. 

pando el infiaito comu opine 

Z _—Al sá PP, 
1.0 (1,1% 1     

Costo de rroyecto = 100 
Flujo eserado de íngreso en A período t = 10 

9 de dondes Y» 

Valor presente neto = Valor presente / Costo del Proyecio. 

vn - 109 

Proyecto 2. Capital Intensivo. 
Costo del proyecto = 400 
Flujo esperado de ingreso en el peffodo t = 25 

de dondes Vr L Í2 

VPN ¿2 — h00 

  

62/ sean Y = (1+ UN > valor presente de la unidad pagadero dentro= 
1 valor presente se una serie de pagos unidud, - 

  

de un año, 
2l fánel de 2, es decir, una anualidad vencida. 

aro Aer es uns progreeiín geométrica enya suma - 
se outiene mediante la fórmula 52 o = 2E + donde a es el --   

práser término ae la progresión, y r es la razón. 
a s y - y ay) a 1 A poro y me   

  

  

n 
TH 0-m MD 

a. LA 
CE aro 

. 
Por tantos aya LG 

Sí n-pco  , se tiene una peryetuidad cuyo válor presente serás 

n 
a rlimags de le a. 
A noc n >.
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Caleulando on base a diferentes tasas de interés el valor presen 

to neto pora los dos proyectos, se obtiene! 

  

  

1 201.02 «9% os «08 297 
Proyecto 1 900 400 150 100 667 3 

Proyecto 2 2 100 Eso 225 100 16.7 «45 

  
Como se aprecia en el ejoc,lo, lés tagus de interés por debajo = 

espiíal, el otorgar vas de 5% alientan el uso do tócnicas intensivos en 
las 1écnicas intensivas loreú presentes netos superiores ul que otorgan 

tratar de das inc 
en espital, siznifica olevar lus tasas de interés por encima 
Esto ed eólo un eJerylo, ¿aro ec Al 

rarel que puedo Jugar le toga de interón en la elección de cocnologín.= 
Sin embargo, en un breve guestreo resligado por Strassmenn, 2 en $1 11 
ves mexicanas, se vió que lo influencia de la tose de interés no era ge 

ntivo a las técnicas 

  

Za muestro ejem lo, en trato jos 

  

rativo do un cierto = 

  

en de 9%. 

nerel. (cf. cuadro 20). 

Clovificedes las firmas en cuánto a cu taraño, resultó que el 33% 
ves afectaba su elección de técnicsa, por cortios en 

  

de las grandes ££ 
la taca de interén; de lao medianas sólo el 27%, y de learequeñas el 22% 

Clasi ficedas forra yl 

  

eran influenciódao por la teva de interés. 
tiro de producción realizada, ne encontró que el 34% de las firras pro= 
ductores de bienes durablee reeronden a la tasa de interés, en tanto == 
que sólo el 2h de los productores debienss no durables se ben afectados 
for la tasu de interás,  Clasificadss según el brizen del capital, re= 

sultó que el 505 de las fiemas innigrentes eran influenciadas, el 36% = 

de las fireas privodas necicnales, y +1 21% de las nboidiariss arericas 
De lasuubdidierias europens y las empresas púe= 

  

mes lo eran también. 

blices nacionales, ninguna de ellas noñaló ol veros afectada en cuantos 
Esto nos indica que 

  

a su elacción tecnológica jor la tasa de interés. 
la topa de intefes juega un requeño papel cuando el acceso « los fondos 
no es díf1ci1 ni irponible, 

El nuenteeo de Strasemann esun buen indierdor de les liniteciones 
kh vector ¡úblico, al sctuor, único y exclusivsrente, =   que puedo tener 

63/ <trascnenn, Faul. Cow cito po 140-148,
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sobre la tasa de interés, para inducir la elección tecnológica. Por == 
esta razón, no hay que olvidar que el costo de usar capital desende tam 

bién del costo de adquisición del equipo; es decir, el preso de com 
pra del bien de cayital, y del tratamiento físcal para la depreciación» 

fono ya señalamos anteriorment: 

  

para muchos países subdesarrolla 
dos el costo de adquisición del equipo puede ser iguelado con el precio 
ánterno de los bienes de capítal inportados. Desde este ¿unto de vía 

t 

(ranejo de los tipos de cambio, inm:nestos sobre importación, etc.) = 

cualquier medida que desaliente la importación de equipo do capita$ 

  

por ausentar el precio relativo del mísmo, puede fomentar el uso de téc 
nicas intensivas en trabajo. 

Por otro lado, el manejo adecuado de los tr:tamientos fiscales - 
  pata depreciación, es otro instrumento rara desalentar métodos necaní. 

zados. Evitar una rápida depreciación del capital para propósitos im= 

rositívos, es una medida obligada. 

lo anterior es tlustrativo de que si bien los instrimentos de que 
se dispone para inducír la elección tecnológica en algún sentido, no son 
todo lo efectivo que sería de desear, creemos que es posible un manejo= 

adecuado de todo ellos, para tener cientos efectos sobre el tipo de eleg 
ción tecnológica. 

64/ Estos influyen en lo que el econonísta colombiano Alberto Musalen = 
lloma tipo de cambio efectivo; es decir, el tájo de cambio oficial= 
ajuetado por subsidios e impuestos. En última instancia, este eX- 

  

que tora en cuenta el importados de raquinaria 
to. "Les exportaciones colombianas 1956-1969". 
sión mineográfica)o   
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LA ia LV IDRD Dé Lu aPrzo RECMULOGTA ErILLi Tr 7 

Es nedenari: 

  

cue los peísos subdesarrol'adds tusquen aeves tec= 
nologlos, especialmente adaptadas a su oferta de recurso. 
conocer 

  

Se dobeg re 
las diferencias que, en lo tocunto a cicronibilidsdes de recur 

sos, exzeten entre les áress desarrollaes y 

  

ze mubueserrclizios. Le 
moderna tecnolegís que se irjorta ha sido diseñada en los poÍc0s desa== 
rrollados y se he tratedo de adpt.r « las condiciones que en clios pre= 
velecen, fero no necós.rii 

  

mente resulten convenientes en lan condiciones 

  

elven los paises subdesarrolados. Sin erborgu, no q 
slerszos dejur % impresión de quo las tecnologías elaboradí 
uds desarrollados 5 

  

    deben rechuzor en forma sistemáticas 

que vazon a trater de ilustrar con loo tres cueou siguientes 

    

1%. Exicten dos tiros lo tecnologías, una que podríamos llacer doméstica, 
y Otro inporsada. —Yste caso es élustrado en la gráfica 16.  Enes 
te priver caso la tecnología imor*ada requiere £q copitel, y Li tra 
bajo, para producir Y,, prosucto. la tecnología Jorbctici requiere 
X4, copital, y La trabajo pera progucir Yo. 
lo cuol indico que le tecnclogía 1 

Sin embargo, Ya = Yqy=   

  

extada en edto como es és oficien 

4 El anéliclo deterla ser Lecho es vécuinos de ki + Ho S en lugar de = 
hacerlo en térmimos d ero do necenos sl pero sin locicere 
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Ri GRAFICA 16 

te, ya que con el ulsmo capital pero con menor trabajo, eln especias 
lización se produces :l risuo producto. — Je uhorra mano de obra Lylz 
sin cumbio en el uso de capital. los costos de ambos tlycs ve tec= 
nología son: 

P¿Ly + Pz Xy - coste de utilizar tecnología ieportade, 

PL Lo + Pg Kq - costo de utilizar tecnolegíe doméstica. 

donde PL y Pg representen el precio del tretajo y del e. 
sectivenente. 

  

ritel res 

Fuesto que £] Ly + Ez Ly < hy Lo + Px Eg, conviene utilizar la tecno 
logía iaportada, ya que es la winisnizadora de costozo 

Existe otro caso en el cual la tecnologls injortedo requiere menog=— 
de smbos fuctures de producción que lu tecnulogía doméstica, 2% este 
cuso es Aluetrado en la gráf cu 17. La tecnología importada requie 
re Kq, omplt<l, y Lq, trabajo, pura prodvcir Y,, en tanto que la == 
tecnología domévtica requiere Ko, enpital y L¿ trabajo, paru ¡rodu== 
cir Ya, ¿ero Yz » Yq, por lo que con menos de Jos dos factores Le = 

E3/ Los estudios án Salter pora el caso de Inglaterra rarecen indicar = 
que une proporción alta de los avances tecnológicos son neutriles. 
Salter, Ob. cito
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produce el mismo monto de producción. — Se ahorra nano de obra LyL,= 
capital K4KE + 

  

y nos ahor 

  

GRAFICA 17 

Los costos de ambos tipos de tecnología soni 

PL, +P¿X, = costo de utilizar tecnología importada. 

P, Lz + Pg Ez = costo de utilizar tecnología doméstica. 

Puesto que Pp L, + P¿ K¿<Ú P, 1, + Pg Kzo conviene utilizar la tec= 
nclogía importuda, ya que es la ninimizadora de costot 

  

3. Los efectos sobre la eficiencia se tornen más complejos cuardo las = 
innov:ciones tecnológicas a:orran mano de obra, a costa de aunentar- 

ilustrado en la gfáfi- 

  

la relación capital-producto. Este caw 
cs 18. — La tecnología icportada requiere K, de carítal, y L,, tr 
bajo, para producir Yo. La tecnología dezéstica requiere K,, c pie 
tul, $ Ly, trabajo, para producir Y1. La tecnología importada requig 
re una menor cantidad de mano de obra, L¿<L,, x una mayor cantíded= 

El monto dde producción obtenido con las dos= 

  

de capital, K27K,» 
tecnologías es el mismo, Y, = Y¿, por lo que la reslación capital-- 

producto de la tecnología doméstica es menor que la de la inportoda, 
K,/1,< Ko/Yo. Las innovaciones tecnolégicus que implican un aunen 
to en la relacióg c: pital-producto son eficientes sí el costo de =-
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MX GRAFICA 18 

erortunidad del cspitel sdtcional, Ko K,, está por debajo del valor,, 
medido por el costo de oportunidad, de la mano de obéa phorrada LL,» 
En caso contrario serán ineficientes pera el pofscsubdesarrollado, = 
por más avanzada que diches tecnologías sean. Lor costos de ambos 
tipos de tecnología son: 

P,La + Pg E, + cueto de utilizar tecnología tc orteces 

Pj Ly + Pg X, = costo de utilizar tecnología donécticas 

¿Cuál de las dos tendrá menor costo social?. so dependerá de les- 
varieciones en 24 uso de capital, y de trabajo, al posar de vna teca 

nología a otra, y lo que es más importante de los precios sombra de- 
los factores. En los países que disponen de grandes exceúentes de 
mano de obra no calíficada, pueden enplearla a un costo sócial real= 
ígual o cercano » cero.  Deste este punto de vínta, sería 1: 

  

:produg, 
tivo el que las máquinas hícieren lo que los obreros pueden hacer == 

  

iguelemente bien. — Utilizar ráquines no aurentaría el producto, pero 
si la desocupación. Sin mmborgo, hay un sesgo, advertido, ae hace 
que los salarios monetsrioa no reflejen el costo socíal de empátar = 
mano de obra. Por eso, una política adecuada sería aquella que -- 
pormítiene que los precios de los factores se acerquen nás a los cos 
tos sociales; con eso las empresas preferirían tecnologías que ten=- 
gan bajes relaciones capital-producto.
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Estos ejenylos nos permiten ejrecíar que no debo incurrirso en un 
rechazo sisterático de las tecnologías elaboradas en los países desarro 

se observó, en los casos 1 y 2 resultan las 2és eficiene 

  

liados» Cos 
£n el cseo 3 la elección depende del costo de oportunidad del == tes. 

Aunque es de esperar que por la proia dota== casital y del trabajo. 
cífa de factoren de los palses enalizados, resulto aós efíciente utili 
zor técnmologías intensivas en mano de Obras 

Con lo enterior ¡arece cudar clero lo erróneo de ls ides manteni 
técnicos nue 

  

de por alguros econcrístas, en el sentido de que todas li 

var son les rás eficientes, razón por la cual señalen que hey que elim£ 
rer cvslquier obatéculo a la transferencia de técnología de los paínes= 

Procter esclnserer yor gomez 
$ son izusirsente desea 

  deserrollados20Ya los nubdecaroladom. 
todos Jor tiros de cerbto 

frans oubaosorrollagno, y nel concento esicieneia tecnon 
soluto aino que varía de «cuerdo con lesa 

Jeto un me 

bles en das 

lórica no iiens un gurferer 

de cado reía Pazjenta razón, argun 

Jlagan a convertirse en guías 

de elección tecuolóricase 

  

eondici OXLrOnOS, c90S - 

dos le suerotadaro y ml 
imdsciados pora lo solíción de los 
en les Srsns eubdecarvolladas. 

  

Leinorueta 

    66/ Cairncrosa. A. l. "The Internationel Transfer of Techrolor 
ME: Econonics of Trade end Develdorrente Editado por James Tasvergos = 

Join miley sná £oms, lace 196 
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CONCLUSIONES 

Dada la inportancia asumida por el problema de la olección tecno 
lógica sobre la marcha feneral de la economía, no ne ¡uede dejar a la = 
libre elección de los empresarios que sólo arlícan el criterio de maxi- 

nización do las genanciós, sin hacer uns evaluación de los costos socia 
Ros de dicta elección.  Sobradas razones axísten para una narcada pre= 

ferenciz de tecnologías intensivas en amno de obra, que no se deben iden 

tificar con tecnologí: 

  

de segunda nuno, ya que las nuevas, profuestas= 
para nuestros países, re.uerirán una serie de elementos que surentan la 
productividad sin necesidad de aumentar ls cantidad de cópital jor hom= 

  

bre empleado. Al mencionar esto, pensaros en las mejoras on la dírec= 
ción enpresarial, y eh la salud y prezaración de los trabajadores. Por 
esta razón, debe ser fundamental en el futaro la resitzación de fuertes 
inversion    15 en recursos humanos que, a largo plazo, aumenten 1s produc= 
tividad. Con dichas inversiones, la siena contidad de trapajo rendirá 
un sayor producto. Aunado a lo anterior, 

  

destaca la im,ortancía de 
cidadjutilizada, cono venículo de aumento de la pro= 

ductividad. Este hecho debe ser tomado muy en cuenta por algunos ¿lá- 

incrementar la ca; 

  

nífícadores del desarrollo mexicano, quienes argunentan la necesidad uo 
introducir capital para elevar la productividad de la mano de obra. Sin 
embargo, con respecto a la inversión en capital humano, quielérscos === 
agregar que es necessrio adaptar el sistema educativo a programas de em 
pleo de los recursos humanos. El mercado do trabajo presenta problenas 
diferentes en cada uno de su: estratos, pues riertras en los estr.tos =
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sín colifícación hay un exceso de oferta, en los calificados hay un exco 

so de demanda, Lo ideal sería un ¡rograra de recursos humanos que ¿ro 
rorcionose la contidad y calidad de la fuerza de trabajo que requiere = 
ceda uno de los sectores. 

Un aspecto de trascendental inrortancia, es la revisión general= 

de la política proteccionista seguída por los países subdesarrollados. - 

En la mayoría de estos países el nivel de protección efectiva es zuy al 

to, lo que ha ocasionado una serie de problemas, entre los cunl:s desta 

    

ca la sobrevaloración del tipo de cambio, debido a la cual menos unid: 
des de moneda doméstica se cambian por una unidad de moneda extranjera, 

    » Quienes obtienen a 

  

traduciendose en un sésgo contra los exportado: 
nos unidades de roneda doméstica por una cantidad dada de exportaciones, 
de lo que ocurriría en un réginen de líbre comercio. For otro lado, = 
ya habíamos señalado que la sobrevaloración del tipo de cambio y los ba 

jos derechos de importación de maquiáoria, unidos a la sobreestiración» 
del costo socíal del trabajo, se convierten en factoros que imjulean la 
inportación de naquineria y alientan el uso de técnicas intensivas en = 
uso de capátal. 

Ante esto hechos se conváerte en un infetativo ÍA suproción de la 
política proteccionista, tal como ha sído ¡levada a caxo hasta el momen 

to. Sin olvidar el deseable objetivo dela industrialización, se pw de 

rosibles for= 

  

pensar en formas nuevas de llevarla a cabo. Una de e 
mac son los subeídios a las industrims que utilizen mano de obra cin es 
pecialización, El nétodo para hacer ésto, podría ser cobrar irpuestos 
a todas las industrias, a fin de elizinar la protección efectiva, dejan 
doles al parejo de las industrias del exterior. Con esto se olirimaría 
el valor agregado, anormalrente grande, que obtienen muchas industrí.s= 
ineficientes, particularmente las intensives en capital.  Fero con los 
micro ingresos, obtenidos de la imrosición fiscal, se podrísn otorgar = 
subsidios a las industrias intensivas en mano de obra sin especislización. 

Se pagaría el subsidio por hombre empleado y no por nómina de sal ríos. 

para evitar el subsidio de industrias intensivas en meno de obra especía 
lízeda. Con esto, les únicas industrias apoyadas serían les intensis- 
vos en mano de obra inespeciolizada, creundo, asíj un guerte estímulo = 
para la adopción de técnicas intensivas on el uso del factor abundante, 

ría un fuerte incentivo a las industrias manufacuteran, 

  

Parelelament: 
que son exportadoras potenciales, y, lo que es más importante, se ate== 
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nuaría el problema del suberpleo y el desempleo que aqueja a nuestrog== 

países. 

La relación de esca. 

  

4 de factores en los jaíses uubdcsarrollados, 
fa sido ul reversa de lo que sucede er los países d=sarrollads, En - 
éstos últimos, el constante incremento en el stock de cayitaln ha vuelto 
el cojital relutivamente abundante y el trabajo relativamente escasos. 
Desde el yunto de vieta econénico, es conveniente axorrar el factor es- 
csxo y usar el abundemte, medisnte une sustitución que libere el factor 
escasu. Debido a la diserente relación as escasez relativa entre el = 
mundo Jesarrolladosy +1 subdesarrollado, y el hecho de que el equizo = 
es diseñado y producido paruservir a las necesidades del muudo decarrolda 
do, la tecnulogíu que we está importando pr.pende a shorren nano de Obra, 

úgravando el problema del desemleo. ¡or esta rezón, importa reducir= 
el ritmo de aumeñtto Je la relación onpital-trabajo, ya que vllo contri= 
buirí, en alguna medids, a murantar el empleo productivo, curo portenta 
je de la ¡cblación econózicamente activa. 

No se 4ebe pens 

  

que todas las tócuicas ¿ue viemmn de los pesos 
altasente desirrol:auos son nín eliciunt 

  

debur torarse cn cuenta == 
les coudicicnes de oferia de factorua, en que se desenvuelven los palcos 
pubdecerroliados. Sl progreso téc:iico neutral ee .cssable pera nues= 
tros países; no así el progreso técnico fuertemente ahorrucor de mano de 
obra, eleva la rolación capital:     producto y enpeora la =itwsción del 
cs] le0. 

Se deber adopter meaídus orientates a influir en los precios de= 
los factores, en cl sentido de hacer que cetos reflejen le encasez rela 

» importada en nelación sl costo= 
de la mano deoobra se ha vuelto un isrersfivo. 

tiva. Subir el costo de la maguinarii 

  

áuncdo a 13 anterior, en necesario que nuestros paíres vayan 00n 
niendo poco 2 voco un control interno de la velocidad y dirección del = 
progreso técnicos    la regida de lo posible, convendrá no utilizar - 
un tiyo de tecnolosía que no está dímefiad. para sus propias condiciones 
    yo que en caso de seguirla utilizaudo, ng ha: 
otra cosa sino acentuar los prorlemas, yo de por eÍ graves, de dóenpleo 

y subempleo, que enirontón 21 munao subdesarrollado.
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CUADRO YD 

RZLACION UTILITADIS=SALARIOS 

  

u Luenr on 
Y intonsicad 

1, Agricultura, > 2.723 9 
2. Gancdertos 5.578 4 
3. Silvicultura. 6.135 3 
4. Poscas 0.932 36 
5. Explotación de mines motálices. 1.894 17 
6. ixplotación de mincrales no mas 

tálico. 1.781 13 
Te Uxtrección y refinsción de pa 

00 y fabricoción de prosuc= 
tos derivados del carbón. 1.976 13 
'atanza de mansdo, avOS, Prapaw 
reción y consorvación do Car 
no0, tabrionoión de prosustos, 1.956 14 

9. Molionda, triro y nixtemal; m 
'potura productos penodoría) 

pnotolorie, falricación de tor= 

    

   

  

tiílloo. 1.913 15 
10. llanrufactura de otros productos 

alimenticiod. 2.039 pr 
laboración da bobidase 1.530 23 

empieo vara de productos do ta= z 
3.244 5 ? 

13 Dilado, tojido y ccrbado de tex 
tilos de fíbros blandas. 0.663 41 

14. Otras industrias toxtilos. 1.564 22 
15. Fabricación de calzado, prendes 

do vestir, tojicos de punto, — 
otc. 1.308 26 > 

16. Industries de le madora y dol — 
corcho» 2.969 8 

17. Pobricación de papel y produc— 
tos de papal. 1.192 28 

18. Imprenta, adítoriel a indur—— 
tríos conoxa3. 0.849 30 ñ 

19. Industrias, dol CuBrO y produo— j 
tos dol a 1.310 25 

20, Pobricrolón y y Foraración de pra 
duetos da hulo 2.372 au 

21. Fabricación do productos pez 
cos bígicos, orránicos a inorrá 

nicos, 1,190 29



22. Fobrisación de fibras sirtóti 
cas, rogines, motoricles plásta 
cos, hule eintór 1.680 z1 

23. Pebriccoión y mozola de abonos, 
forillizentos e inmacticións. 1.757 19 

24. Producción do jabones, dstergen 
tes y otros productos pere lava 
do y 2350. 2.662 10 

25. Febricación do proguotoó farma= A 
evúticos modicinalos. 0.855 31 

26. Pobricsción de perfumes, cosmé= 
ticos y otros productos de toca 

    
    

  

   

  

    
   

dor. 7 2.999 7 
27. Otras industrias químicas. 1.713 20 
28, Fabricación de productos minora, 

los no metálicos. 1.171 
29, Ircustries motílicos lfsicas, - 

fundicionos, fierro, bronco y = 
otros metales. 1.463 24 

30. Fabricsción y reperación de prg 
ductos metálicos. 1.009 33 

31. Construcción y reparación de ma 
quinerie. 3.014 6 

strucción y reparación de m2 
aoria, eperatos accesorios = 

l$óctricos, 0.982 34 
Construcción y reparación do == 
cawipo y mas=rial a transvorte. 0.790 29 
Convtrmueción de vehfenos, auto 
móv: 1.258 27 
Incustriss memfacturoras diver 
Bos. 1.093 31 
Construcción e instelacionss, 0.600 42 

+ Electricidad. 0.683 40 
Cinematorrofía y otros servi 
cios de sspercimientos. 0.937 35 
Transportos. 0,521 44 
Cor foroicneo. 0.468 45 

41, Comercil 8.162 2 
42: Alauilerts de immobles. 28,460 1 
43. Sorvicios do proparación de eli 

mi 5 y alojemisnto 
jenmorad. NN 1,042 3 

+ Sorvicio de crádito, seguros y 
dl fianzas. 1.901 16 
45. Otros servicios. 0.604. 43 : 

  

Cussro do Insuo=Frodnoto (1960) 
Banco de Hxic 

  

09 Dedo 

porosos de enpitoel y mixtos + asimnacionos por consumo d: capit: 
W Sueldos, salarios y prestaciones socialos. 
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CUATRO 2 

   RAZONOS CAPIPAL-DRABAJO EN La INDUSTRIA Y K/L 

INDUSTRIA 1950 1960 1965 
  

  

Matenza de ganado, aves, 
—proparoción y consorva— 

ción de carnes, fabrica= 
ción as proguctos. 47 400 80 200 96 100 

9. Molienda, trizo y nixta= 
malz menuf: 
tos ponadoria, 
ria, febricación de tor= 

   

   

  

tillos. 25 200 27 600 27 900 
10. Manufactura de otros pro 

ductos alimenticios. 34 000 80 400 94 150 
aboreción de bebidas. 37 100 62 709 78 600 

Verufectura de productos 
41 200 75 600 87 000 

y acabado 
de temtiloo ds fibras =— 
blandas 20 000 55 700 69 300 

14, Otros industrias toxti 
los. 27 900 47 100 43 300 

15. Fabricación de calzado, 
prondas de vestir, teji- 
dos de punto, ct 10 209 21 400 20 500 

16. Tadustrios 20 la indera 
y del corcho. 54 400 47 900 36 800 

17. Yabricsoión de papol y = 
productos de papel. 72 000 107 600 124 300 

18. Imprenta, editoricl e in 
dustrios Conexes. 43 900 25 800 36 500 

19. Industrias del cuero y = 
productos dal cuero. 23 700 63 400 62 100 

20. Fabricación y reperación 
de productos de hule 60 500 52 300 43 600 

21. Fabricación ds productos 
químicos básicos, orsóni 
eos a inorzánicos. 63 200 114 300 175 400 

22. Fabricación de fibras — 
sintéticas, rosinas, na= 
teriales plásticos, hule 
sintótico. 168 000 209 600 284 900 

23. Fabricación y mezcla da 
abonos, fortilizentos e 
insocticidas. 153 000 242 300 161 100 

24. Producción de jabones, — 
detergentes y Otros pro= 
duetos para lavado y —- 
320. 115 700 262 200 398 400



25. Febricoción de procuctos 
fermeceúticos medicina=—    

. 39 000 49 900 72 900 
26. Fabricación de perfumes, 

cosmóticos y Otros pro= 
ductos de tocador. 18 000 34 600 74 800 

27. Otras industrias quiti 
cas. 76 400 83 600 183 900 

28, Pabriceción de productos 
minorales no motálicos. 53 800 46 500 47 500 

29, Industrias notélicas bá= 
sices, Íunciciones, Fi0w 
rro, bronca y otros meta 
los. 137 000 253 100 247 200 

30. Fabricación y ropareción 
de productos metálicos. 54 500 61 000 44 500 

31. Construcción y reparación 
de moquinoria. 40 200 57 700 43 200 

32. Construcción y reveración 
de maquineria, aparetos = 
acsesorios elSctricos. 44 400 50 800 44 300 

33. Construcción y roparoción 
de squipo y material de 

  

   

  

"bd. 28 400 17 200 14 700 
34 Conotzuoción de venículos, 

eutonóvilo: 119 600 61 000 65 900 
39. Industrias namafecturo— - 

- ras 2ivorsaG. 48 200 27 700 30 540 
Total. 34 900 54 500 58 100 : 1 

“+-Procios eonstentos 1960, lo tease de cambio ¿Pa 12,50 
FU NTD¿3 Trejo Sal. Employment _Grovwths 

léxico     

  

ati 20, 2ná 
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CUADRO 3 

  

RICA LATINA: SALDO D£¿L BALANCO D3 PAGOS ¿EN CUENTA COTRI.NTZ    
     

  

(PROMEDIO ANUAL EN VILLONES DI DOLARES) 

1946-50 1951-55 1956-60 va 

Total do Arérica 
latina excluidos 
Cuba y Vonozucla. =111.1 625.2 955.5 -1516.6 

TOtal de Anérica 
latina excluida 
Cuba. -212.3 -617.7 -1061.4 -1069. 3 

Totel de América (a) 
latina. -129.3 665.5 -1148, 3 

  

(a) No incluye Cuba para 1960. 

FULNT2:+ Fondo Monstario Internacional, Balonco of Paymonts 
Yosrbook. Vols. ¿,12,13 y 14.



MÉXICO: BALANZA D¿ PAGOS 1960-1966 

- id. 

CUADRO 4 

(WILLONIS DI DOLARES) 

  

Concopto 1960 1961 1962 1964 1965 1966 
  

Balenza de mor 
cancelas y ser= 
vicios. 

Errores y om 
siones deta. 

Cuenta de capi 

tal (excluida 
la reserva do 
Banco do Méxim 
CO, SeA.) 

de! Capital a 
argo plazo. 

B.- ata a 
corto plazo. 

Varieción de la 
resorva dol Pan 
co do México, = 
S. A. (Suma de 
1,2,3,4). 

-311.1 -220,5 -156.4 

108,1 - 88.9 9.0 

194.4 287.9 164.3 

285.5 260.9 

74.3 2.4 - 96,6 

-8.6 21.5 16.9 

-406.5 

-138.5 

576.6 

513.8 

62.8 

357.7 

182.5 

182.5 

172.3 

-20.9 

-296.1 

89.C 

213.2 

  

FUÉN    Ex Banco de México, S+ Ae y CEPAL. 

(——) No hubo movimiento.
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CUADRO 5 

R¿LACIONSS PRODUCTO-CAPITAL 
Do LA INDUSTRIA UMNUFACTURSRA. 1950, 1960 y 1965 

  

   

  

Y/z 

RAYAS 1950 1960 1965 

he Diríuicas. » 
1. Construcción y ropara— 

ción do naquinsria. 0.24 0.42 0.50 
2. Construcción y ropara— 
j ción do oquipo de trans 

porte. 0.38 0,39 0,40 
» Sidorurgia y protuctos 
¿ metálicos. - 0,40 0.48 0.53 

+ Produetos químicos. 0,48 0,46 0,45 
+ Proguotos de hulas. 0.99 0.77 0,66 
+ Papel y procuctos de pa 

pel. 0.57 0.46 0.35 
+ Productos de mineralos 

no mutílicos. 0.32 0.42 0,46 
: Ingustrias manufactura= 

ras divorsas. 1,14 0.84 0.70 

II.< Do-crccimiento-lermtor” 
1. Alimentos, bebidrs y ta 

CO. 0.65 0.88 0.98 
+ Calzado y prendes de —= 

vostir, 0.65 0.73 0.77 
. Toxtilós 0.44 0.44 0.43 

he Cuero y protuctos dal = 
CULTo. 0.85 0.63 0.51 

le ara y corcho, 0.63 0,65 0.64 
le Inpronte, oditorisles e 

industrias concx: 0.88 0.74 0.60 
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CUADRO 6 

Copttol P1go(2) yator Agrormao(D) 
Wiiiloncs de posos ds 13607 

Arriculture, sana 
corte, cilvicutima 
y pesca, 
Explotrotón « do mim 

canteras. 

Zxtracoión y rofio 
nación dol potró— 
loo y fabricación 
do darivadon del = 

Productos alimenti 
olos, bebidas y ta 
Decos. 

Fabricación de tox 
tilos, prendes de 
vestir y productos 
de cuoro. 

Productos de made=- 
ra, fabrícación do 
mobles, Zalrica=— 
ción de papal, im 
pronta y editorial. 

Fabricación de pra 
áuctos químicos, = 
productos da cau 
cho y material — 
Plástico. 

Fabricación de pro 
ductos minsvala: 

no noté11coS. 

  

Industrias motóli. 
cas básicas. 

Fabricación y ropa 
ración da precuo— 
+os metálicos 

22 791 

4 274 

14 264 

14 495 

5475 

4 775 

6 042 

3 381 

6 908 

23 990 

2 306 

5 089 

10 620 

5 434 

3245 

1 182 

2 786 

4 278 

PEL Fijo 
> AETSGado 

2.80 

1.36 

1.01 

2.03 

1.86 

2.86 

3.87 

1.63



- 0 

1, Construcoión, 3 563 6 105 .58 
12. ¿Isctricidad, 13 975 1 502 9.30 
13. Comercio» 15 261 46 880 .33 
14, Iransporto. 44 343 4 996 B.88 
15. Sorvicios. . 172 446 23 761 8,00 

Total. 330 984 148 501 2.28 

(a) FUENTS: División do Dosarrollo Económico. Banco de México, Sa As 

(b) PUZNTE: Cuadro de Insumo-Producto do 1960. Banco de México, S, As
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CUADRO 7 

MANUFACTURA MEXICANA? 1955 

  

Suoldos y Valor nagra Valer -— Valor 2) Valor — 

   

  

    

lugar 
selsrion gado por = arropado errogedo arresrdo en Ine 
(miles de trabajador por tra= no sala= no sala tonsi= 
posos) en dóleros bajador rial por riel por úsd 

de Estados on posos trebeje > 
Unidos. dor. loldos 
(1= 12.50) y Sale— 

rios. 

1. Productos eli 
monticios, bz 
bidas y tabe= 
CO. 1 630 1420 17250 16 120 9.8 15 

2. Toxtiles. 1 300 960 12000 10620 7.6 16 
3. Vestido. 321 750 9 375 9 054 22.8 12 
ld. Meobloo y pr 

duetos de ma= 
dora. 518 840 10 500 9 982 19.2 13 

5» Productos de = 
papel. 207 1560 19500 19293 93,2 3 

6. Imprenta y — 
ccitorial, 258 950 11875 11617 45.0 8 

7. Químicos. 850 1 090 13 625 765 15.0 u 
8. Productos de 

potróloo. 150 6.000 73000 74 850 499.0 1 
9. Goma cléstica 

y Plásticoo. 339 1650 20626 20280 59.8 5 
10. Productos de 

us 297 920 11500 11203 37.7 11 
11. Productos de 

piodra, barro 
y vidrio. 308 1 260 17 750 17 442 56.6 6 

12. Productos mo 
tálicos prima 
rios. 1077 4 000 50000 48923 45.4 7 

13. Productos de 
fabricación — 

téálica. 351 1130 14125 13774 39.2 10 
14. Neguineria no eléctrica. 141 810 19125 9984 70,8 
15. Maquinaria — 

electrica y - a 
equipo» 345 1230 15375 15030 43.5 9 

16. Equipo de —— 
transporte. 261 2.600 32500 32239 127.3 2 

TUENTIT Basado en detos de Paul Strasemann. Ob. cit. 

(1) El valor agrogado no salorial por omploado es igual al valor agroga 
do por trabajador menos sueldos y salarios,
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CUADRO 8 

MEXICO (1961) y ESTADOS UNIDOS (1958)r 

  

COXPA 
CION CAPITAT=TRABAJO IN ALGUNAS INDUSTRIAS SE: 

(Estados Unides = 100) 

  

ARACION DI LA FRODUCTIVIDAD DZ LA MANO DE OBRA Y D3 LA RETA: 

  5 5 Industria 

  

1, Empacadoras de carno. 
20s 

3, Fruteo y legumbres enlatodas. 
4. Chocolate y proúuctos de cacao. 
5. Azúcore 
6. Pestelería. 

e le, 

ey
 

£ Alimentos para animales. 
9. Vinos y licores. 

10, Harina. 
11. Pen 
12. Corvezas 
A Gis Prrcnios 

15. Vostidos de algodóne 
Ye tidos, Se lana. W

I
I
 

  

  

R
E
S
 

  

16: Rora intorio 
29: Ivcblos de ceSu. 
20. Pucblos motól1con. 

23 Productos de papol. 
24. Poríodicos y ravietas. 
25. Irprontes. 
26, Cueros y sus productos. 
y Llantas y cúncras. 
28, Incusteie químicas 
29. Pinturoo y bernicon. 
30. Productos farmoéónticos. 
31. Jabón y fotergantos. 
32. Fortilizantos y pesticidas, 
33. Vidrio plano, 
34. Vidrios 
35. Corénicn. 
36. Gemontos 

0 Y ECSro. 

B
e
 

ba
ta
 
ms
 
ON
 
O
E
 

La
o 

PO
 P

O 
O 
SL

 
OO

 
O
i
 

O 
iy

 

Y E 

   38. Loba 
39, Fmbasos de hojnlata. 
20. Artículos olíctricod. 
41. Maquinaria esvícolo.       N

a
 

Lo
 

Lo 
I
O
 

E 
E 

O
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42. Artículos para el hogar 33 
43. Autobuses y camiones. 26 
44. Vohfculos y sus partes. 59 

lodía no ponderada 26 

PUZIDU: Strassnamm, Paul, Ob. cit. pégs-50-59 
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CUADRC 9 

CAPACIDAD INSTALADA POR PPRSONA Tr: 
(Porcentajo do Inororento) 

  

"LADA 

  

  

dime Brasil (a) métoo.  uarle) 
o 133333 (53560) (sa) 3 (1937-44) (1243-50) 

1. lincrelos no 
notálicos. 26 89 120 60. 163 462 

2. Productos de 
fabricnoión 

metálion, 101 6 ¿2 
3. Maquinaria 

eléctrica. 54 
4. Equipo de — 

rans porta. 20 
5. Fuobley. 22 
6. Papel y pro=, 

ductos do pa 

  

pal. 58 47 -8 287 
7. Goma elástin 

e 10 7 17 
£, Cuero. T 51 1 150 
9. Quínicos. 99 28 18 152 189 

10, Toxtiloo. 52 48 129 16 116 120 
11. Ropa y 2ept= 

. 52 3 33 u 
12, Productos — 

alimontícios. 58 
13. Bebiídes. 36 62 47 33 55 150 
14, Tabaco. 4 
15. Imprenta y - 

edicionos. 107 26 Y 
16, Motalos vási 

20D. 156 87 -32 491 
17. Productos de 

madora. 90 39 160 43 
18. Verios. 74 13 30 
19. Total do na 

nufactura. 62 109 33 56 167 

T¿S+ Macionos Unidas, Zha Growth of World Iniustry, 1930-1961. xx: 
New YorX, 1963. 

Rovista Brosiloira de cononfa, 1962 

(a) consuro par cápita do electricidad en la industria. 
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CUADRO 20 

CAPACIDAD INSTALADA POR PR 

  

ONAS TIA COPARACION 

    Argontina — Bres1l enilol8) coto»: 
pe qe 239 1960 1948 1260 1953 1% 

DA 1935 1934 1033 15% 

    

  

    

   

    
   

      

norales n 1; Emo o motáll 29 25 56 58 37 59 
2. Productos do fabri 
2, Pesión motáltoas 32 36 101 69 46337 

. Voquinaria (oxclu— 
yendo eléctrica). 30 46 

4. Eapo do transpor= 54 59 

%. Hequlnario oléóctri= 52 74 

6. 'uobles. 43 58 
7. Papal y proéuctos =— 

do papol 39 40 62 44 34 26 
Sticas 52 82 60: 78 56 58 

64 73 102 101 
26 18 36 5 16 20 
42 38 49 50 36 27 77 65 2409. 100 50 

13. Productos alimonti- 
cios. 4. 7 

14. Bebidas. 70 64 4 34 52 06 
3: Tabaco 46 16 

y Cátctonos. 61 87 41 64 67 e 
ines vlolcos 18 21 30 

L Eroductos de sagors» 3436 49 48 37 23 33 30 
19. Varios. 63 38 48 37 
20. Total do manufactura. 36 28 42 29 39 36 
  

PUZNZ.S1 Nacionos Unidas. Tho Growth of World Industry. 1938-1961 
(¡low York, 1963); 
Rovista Brasileira do ¿conomía, Wap. 1962. 

cidod de enopría 7 
   

  

Rotas ¿stos númoros representan e 
instolada per conita per: ina: 
mismo dato on los Totados Srados pora ol año incic: 
denominador. 

(consumo de elcotricidnd per eupita. 

da: 
en e



- -90- 

  

  

CUADRO 21 

Capital fijo Productividad Utilidad bru= Salerio por 
Jr trabaja= de la mano de ta por obrero. obrero. 

dor. obra. z 

(Miles dé Yen) 

93 13 4 
97 18 8 10 
90 23 12 1 
97 26 14 12 

102 29 17 2 
136 35 22 13 
186 41 27 14 
233 . 47 31 16 

58 41 17 
447 65 46 ¿+ 19 
769 TI 52 5 25 

  

FUENTES Ministerio de Comercio Internacional e Industrial. 
Analysis of Current Japanaso Industry, 1959 (Tokio)
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CUADRU 12 

  

3 Di CRI “1120 D¿ INSMTIOS, PRODUCTO Y PRODUCTIVIDAD ¿E 103 

PAIS. LATINOANZRICANOS o 

  

  

     

, PA Palo y periodo ro Ye r Ta — 

Arrontina 
4 5 2.9 o 2.1 1.6 

3.4 3.9 2.4 0.4 
1.7 3.4 1,5 =0.6 
1.2 4.6 o =0.6 

3.2 2.2 1.7 1.3 .41 
5.6 5.9 2.4 1.6 0.79 
5.6 5.2 2.8 1.7 0. 30 

1360.63 5.0 5.1 2.8 1.2 0.24 

Chile 
1940-45 2.7 0.9 1.9 1.4 0.52 
1240-53 3.9 3.0 2.1 1.4 0. 36 

39 :3,0 3.4 2.5 0.1 0.03 
4.0 4.8 1.4 0,9 0.23 

2.8 1.5 1.8 1.1 0.32 
5.2 4.0 2.1 2.3 0.44 
4,0 4.9 2.6 0.4 0,10 
4.5 4.3 2.0 1.5 0.33 

9.0 1.7 2.8 6.7 
5.0 4.9 2.6 1.2 
3.7 4.2 3.1 2.0 
6.2 4.2 2.5 2.8    
  

FUND? Bruton, llenry. «lb t.t-
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CUADRO 13 

  

+ PASAS Dy CRECIVIENTO DI INSUMOS, PRODUCTO Y PRODUCTIVIDAD ¿N LOS 

PAGSES AVANZADOS 

  

  
  

      

n 
+ Pafs y periodo Yp* Ye r, Ya 

n al 
BSlrica as 3.6 2.4 0.6 2.5 0.69 

Di8Si0as 23 2:7 0/2 16 0:70 

EETOSS 4.3 7.1 2.1 0.7 9:18 

Holanda HS 4.9 4.0 1.4 2.7 0.55 
1354039 4.1 5.5 1.1 1:6 0:39 

Dijo 3.7 4.4 0.2 2.3 0.62 

- S 7 iindiso 3.4 2.0 0.5 2.5 0.73 

ES 2.5 3.1 0.6 12 0.48 

Prancia y 19495 4.8 2.9 0,1 3.8 0.79 
rats 41 3:9 0.2 2.8 0:68 

y Italia 40 E 
| 1949254 6.4 . . 4.4 69 
1954-59 5,7 3.4 0.8 4.1 0.72 

demas Ooolantal 9,3 4.8 .8 5.6 0.67 
A] 6:6 6:9 1.4 305 0.53 

1032058 9.8 11.8 3.3 3.9 0.40 

A 1030058 7.9 10.6 2.4 3.0 0.38 

l vetados Unidos 2 1947 4.4 4.0 0.7 2.9 0.66 
1934000 3.5 3.1 0.8 2.1 0.60 
  

FULNTE: Bruton, Henry. Ob». cit. 

 



CATITAL POR Pon 

RANAS INDISTITA LOS 

Dinénicas 
1. 

2. 

tuínica 
1) Tot: 
11) Umprosas extranjeras 

Construcción de mequina= 
ria y oquipo. 
1) Total, 
11) impresas oxtrenjores. 

Productos da hulo. 
1) Total. 
11) Emprosas extranjeras.   

Construcción de equipo de 
transporta. 
1) Total. 
11) impresas oxtranjoras. 

peo iuetos minorales no ma 
tílicos Bs 
1) Dote: 
11) 2ipriono extronjcras. 

Ppoerursta. 
1) Zota 
EOS Sm 

Pavel. 
1) Total. 
11) improsas extrenjores. 

  

Ders extranjeras. 

Industries manufactureras 
Civcrons. 
4) Potel. 
31) impresos extrenjoros. 

Lonta: 
% AdAhontos, bóbidas y toda 

CO» 

1) 2 
1) Pipronas oxteenicras. 

CUADRO 1. 

SORA Y RELACION:S PRO 

CATITAL 
P ORSON 

94 146 
87 139 

43 979 
37 206 

79 750 
68 763 

68 394 
50 606 

137 
353 

42 950 
72 834 

131 432 
123 

49 1: 
27 SE 

27 071 
54 543 

Ny 

4 

  

IDTITOSCAFIFAL. 

POR DA 
A PROMISTO=O 3 

(pesos corriontes) 

0.45 
0,69 

0.50 
1,20 

0.66 
1.12 

0.70 
1.51 

0.93 
1.29 

TOE 
FITAL



10, Ingustrin del on: 
prendes da vestir. 

    

1) Zo NN 31 516 0.77 
1 í1) z as extranjeras. 17 611 1.82 

11. Industria toxtil, 
1) Totel. 38 658 0.43 
11) ¿mproses extronjoras. 41 762 1.01 

12. Inductrins cel cuoro y — 
productos del omoro. ] 
1) Total. 72 533 0.51 
11) improsas extronjores. 46 707 1.39 

  

13. Incustriss de lo medora y 
Gel corcho» 
1) Total. 23 403 e 
11) impresas extrenjeres. 54 583 -11.07 

14. Imprenta, «oditorisl o n= 

  

Da tole 42 616 
11) Zaprosos extrenjeres. 46 498 

Mitos lo vo ión da le Infustrin Monufcota 

í Grupo iécnico ycerotaria do      



> ¿95 e 

CUADRO 13 

RELACION ¿NTRE EL COLFICIS¿NTE CAPITAD=5AÑO D3 OBRA 

Y EL PERSONAL DZ ALTA CALIFICACION 

ECONOMIA HCTANDESA, 1956 
  

Soctor Indug 

Canital Trabajo — Rolsción ca Tipo, so meno de obra por 
mano 93 Rique= en milos pital: 

Zo on = de hon-— ds obra(mi- aras 

  

rebedodores 

   

  

  

dal. millo-- bres-año. los de flo= halverale una mayor ca 
mes úe rines por — tarios. pacitación. 
flori_, hombro-al0. 
nos. 

1 2 3 4 5 6 

Industria Ma 
télica. 8 400 466 18,0 10.0 33.6 

Sector da Al= 
ta densidad — 
de capital. 47 300 465 101.7 14.5 39.5 

Otras Indus—— . 
trias. 707 15.6 4.4 13.7 
  

11 000 

FUENTES Boon, Gorard K., Ob. cit. pág. 116
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CITADRO 16 

      LO D. LA Ly YSCANIBADIN. 

ACTI RA 

5 ¿CONOIA JAP 

  

  

  3 industrirles por ta Clas 
ennleados) mio (mínoro 

     
  

, 1-9 190 

La 10 - 50 230 
Da 50 — 300 490 

./ 500 1 630 

  

"Conitel Strncturo by Firm Sizo", ¿economic Bullotin, 

númoro 6, Instituto do Investisoción -conónica, — 

Agencia de Plrinificeción ¿conónica, Gobierno ¿Irvoner, 

Tokio, febrero de 1961, cuadro 11 - 2, pár. 77 
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CUADRO 17 

'¡RADITADOS CON RSPSTO AL RULES 

  

O D3 LA ¿PRISAS 

  

  

  

T: años Alimenticia Mecánica Química Textil 

0.00 0.00 0.96 0.00 

0.52 1.25 1.19 0.33 

0,76 1.11 1.52 de 0.54 

0.57 1,11 1.26 0.37 

  

  

Banco de léxico, Señe "¿1 émplco de Personal 1: 
la Industria de Transformoción, México, DoF. 1 
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CUADRO 19 

INDIC¿S DE PRODUCTO Y EMPLEO ¿N LA INDUSTRIA D3 AMERICA LATINA 

  

  

  

  

Año - Minas, Razón Toxtiles Rezón Químicos, Hazén Produc—— Razón 
manufag  L ropa, za  L  potróloo tos metá 1 
Urea y Y patos y Y y produc 7 licos. Y 
elactri Pproduc— tos da = 
cidad y tos de = carbón = 
EU. madera. de Pág 

dra. 

indicos indices indices índices 

Y 1 Y L Y LD Y 1 

1938 —-52 «— —. -58 er e 35 oy .. 4L pue 

1948 —— 82 o... —— 97 mo o 60 — — 70 a.” 
1993 — 90 mao e 97 — —— 83 — — 78 pS 

1955 83 92 1.10 98 100 1,02 79 94 1.19 68 85 1.26 

1956 89 96 1,08 101 101 1.00 88 100 1,13 71 83 1.24 

1957 95100 1,05 98 103 1.05 98 99 1.01 84 93 1,11 

1958 100 100 “1,00 100 100 1,00 100 100 1.00 100 100 1,00 

1959 10% 101 0.95 103 99 0,96 109 101 0.93 109 102 0.93 

1960 112 104 0.93 110 99 0.90 115108 0,93 116 106 0.91 

1961 119 106 0.89 116 98 0.84 122109 0.89 129 112 0,87 

1962 123 — — 115 —— 132 —- 131 — —— 

FUENTE: Statistical Yemrbook, Us No O. 1963 
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CUADRO 313 

INDICE DE LA RAZON EMPLZO-PRODUCTO EN LA MANUFACTURA 

  

  
1958 1959 1960 1961 1962 

Argentina 1.00 1,10 1,00 0.88 0.92 

Chile 1,00 0.89 0,87 0,81 0,74 

México 2,00 0.94 0,90 0.87 0.85 

  

FUENTE: Statistical Yearbook, Us N, O.
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CUADRO 20 

    DA INFLUZNCIA Di LAS TASAS De INDURES ¿N LA ELECCION DI Tus 

51 FI XXFCANAS VISTA POR SUS EPDIOSARIOS. 

  

  

Influenciodos por la tasa de into= 
Tipo de firma la tesa de inte=- rós no tiene in= 

  

  

rés. fluencia, 

Pequoñas 2 6 1 

Nodionto 5 12 1 
Grandes 8 13 3 

Subsidiarias . 
U.S.A. 3 10 1 

Subsidiarias 
kuropeas - 2 - 

Inmigrantes 4 2 2 

Privados na 
dionalas 8 13 1 

Píblicos na 
cionales. - 4 1 

Productores 
no dnrables. 6 17 2 

Productoros . 
durables. 9 1 3 

Nuovo León. 9 14 2 

Planicio con 
tral. 6 17 3 

Total. 15 31 5 

  

FUENT: 

  

Strassmann, Penl. Ob. cit.


